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10.00-11.00 | Titolo workshop: "Sicurezza delle attrezzature a pressione
realizzate con tecniche di additive manufacturing”

a cura di INAIL Direzione centrale prevenzione e Dipartimento innovazioni
tecnologiche e sicurezza degli impianti, prodotti e insediamenti antropici

Segreteria Organizzativa: Inail, Direzione centrale prevenzione

Elena Mattace Raso (e.mattaceraso@inail.it), Maria Rigano
(m.rigano@inail.it), Giorgia Di Carmine (g.dicarmine@inail.it)

DIT, Daniela Gaetana Cogliani (d.cogliani@inail.it), Francesca Ceruti
(f.ceruti@inail.it)

Referente scientifico: Loriana Ricciardi, Inail, Dipartimento innovazioni
tecnologiche e sicurezza degli impianti, prodotti e insediamenti antropici

Presentazione

Le piu recenti innovazioni tecnologiche nella produzione di attrezzature a pressione prevedono
Iimpiego di tecniche di additive manufacturing. Esistono sul mercato diverse aziende
specializzate nella realizzazione di attrezzature mediante i processi tipici delle stampanti 3D.
Alcune tecnologie utilizzano dei laser per produrre metalli di fusione partendo da un letto di
polveri metalliche; altri processi prevedono il mescolamento di polveri e pasta metalliche da
estrudere e sinterizzare in forno; infine, oggi sono allo studio processi meno costosi e piu
adatti alla realizzazione di grandi membrature, che prevedono la fusione laser o la saldatura di
filamenti metallici depostati a strati da bracci robotici. Ma le attrezzatture e/o gli accessori a
pressione realizzati con tali tecnologie sono “sicuri” come quelli costruiti con processi
tradizionali?

Programma
10.00 Introduzione e benvenuto
10.10 Tecniche di realizzazione di attrezzature a pressione sicure realizzate mediante

processi di stampa 3D

Loriana Ricciardi, Inail, Dipartimento innovazioni tecnologiche e sicurezza degli
impianti, prodotti e insediamenti antropici

10:50 Discussione

11:00 Chiusura dei lavori
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