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PREFAZIONE

La presente pubblicazione contiene le Specificazioni tecniche applicative del D. M. 21 novembre 1972
che detta norme per la costruzione degli apparecchi a pressione.

La prima edizione della Raccolta VSG (Verifica di Stabilita dei Generatori di vapor d ‘acqua), ema-
nata dall'ex ANCC, é stata pubblicata nel 1973 e da allora sono stati effettuati aggiornamenti fino al 1978.

Nellambito dei compiti di proposta di normativa conferiti all'ISPESL dal D.L. 30 giugno 1982,
n. 390, e dei disposti del Decreto Istitutivo dell ISPESL medesimo, in considerazione dell’evoluzione tec-
nologica avuta dal 1978 ad oggi — senza che peraltro alcuna «addenda» alla Raccolta VSG sia stata ema-

nata nel frattempo — questo istituto ha ritenuto doveroso e necessario effettuare la revisione della
Raccolta VSG edizione 1978.

L'ISPESL, pertanto, acquisito il parere favorevole del proprio Comitato Tecnico «Specifiche Tec-
niche per I'Omologazione degli Apparecchi a Pressione» nelle sedute dell’8 e 9 luglio 1993, e recependo
le indicazioni specifiche fornite dal SC.3 «Generatori di calore e impianti a pressioney del Comitato Ter-
motecnico Italiano, ha predisposto la revisione della Raccolta VSG aggiornata.

La presente edizione «Raccolta VSG - revisione 1995» contiene i seguenti aggiornamenti e modi-
fiche di carattere generale:

— allineamento della normativa italiana agli indirizzi della nuova normativa europea (EN) in corso
di elaborazione;

— modifica di alcuni parametri di costruzione che nella pratica corrente si sono rivelati eccessiva-
mente conservativi senza peraltro alcuna giustificazione ai fini della sicurezza;

— integrazione delle norme laddove la carenza di specifiche prescrizioni impone prove sperimentali
che l'esperienza ha dimostrato non necessarie ai fini della stabilita della membratura;

— introduzione del calcolo di verifica di progetti riguardanti apparecchi destinati a Sfunzionare fino a
200.000 ore; ~

— adeguamento delle unita di misura al Sistema Internazionale SI.

Tali aggiornamenti hanno comportato modifiche ed integrazioni in quasi tutti i Capitoli della Rac-
colta. Ne é derivata comunque l'opportunité di rielaborare completamente i capitoli riguardanti le se-
guenti membrature:

— Compensazione delle aperture isolate;
- Focolari;

— Fondi curvi;

— Fondi piani e pareti piane;

— Piastre forate per innesto tubi;

— Giunti flangiati,

~ Bulloni e tiranti;

— Prove sperimentali;

— Categorizzazione delle sollecitazioni.

Siritiene utile, infine, far precedere la Raccolta VSG dalle disposizioni di legge che hanno assegnato
le competenze gia svolte dai soppressi Enti ANCC ed ENPI all ISPESL, e dal D.M. 21 novembre 1972 che
detta le Norme per la costruzione degli apparecchi a pressione.

La presente « Raccolta VSG - revisione 1995», emanata con D.M. 15 gennaio 1998, n. 190, sosti-
tuisce a tutti gli effetti la precedente «Raccolta VSG - edizione 1991» dell’ISPESL la quale é soltanto
una riedizione della « Raccolta VSG - edizione 1978 » dell'ex ANCC.

La presente edizione della Raccolta VSG é stata curata dal sig. Mario Puddu del Dipartimento
Documentazione, Informazione e Formazione dell'ISPESL con la fattiva collaborazione dell ‘ing. Matteo
Cannerozzi de Grazia del Dipartimento Tecnologie di Sicurezza, che ha permesso di poter includere nella
pubblicazione tutte le errata-corrige sopravvenute fino a dicembre 1998.
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Le presenti Specifiche Tecniche «Raccolta VSG - revisione 1995» sono state approvate dal Comitato
Tecnico «Specifiche Tecniche di omologazione per gli apparecchi a pressione» del’ISPESL su proposte
elaborate da:

— Comitato Tecnico ISPESL «Specifiche Tecniche di omologazione per gli apparecchi a pressione»;
Presidente delegato: ing. Alfredo ADDABBO.

— Gruppo di lavoro ISPESL «Generatori di vapore»;
relatore: ing. Giuseppe BUCCELLATO.

~ Gruppo di lavoro «Calcolo» del SC.3 del Comitato Termotecnico Italiano federato UNL
relatore: ing. Alfredo ADDABBO.

Redazione tecnica curata dal Segretario del Comitato Tecnico ISPESL:
ing. Matteo CANNEROZZI de GRAZIA - ISPESL - D.T.S./III U.F.
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Decreto ministeriale 15 gennaio 1998, n. 190 (1)

Regolamento recante norme sulle specifiche tecniche applicative
del decreto ministeriale 21 novembre 1972
per la costruzione e la riparazione degli apparecchi a pressione

IL MINISTRO DELLINDUSTRIA
DEL COMMERCIO E DELI’ARTIGIANATO

D1 CONCERTO CON

IL MINISTRO DELLA SANITA
E
IL MINISTRO DEL LAVORO
E DELLA PREVIDENZA SOCIALE

Visto il decreto-legge 30 giugno 1982, n. 390, con-
vertito nella legge 12 agosto 1982, n. 597 e, in partico-
lare, P'articolo 2, comma 4, il quale prevede che le
procedure e le modalita amministrative e tecniche, le
forme di attestazione ¢ le tariffe dell’omologazione
sono determinate con decreti interministeriali dei
Ministri dell’industria, del commercio e dell’artigia-
nato, della sanitd, del lavoro e della previdenza so-
ciale, previo parere dell’Istituto superiore per la
prevenzione e la sicurezza del lavoro;

Visto Particolo 17, commi 3 e 4, della legge 23
agosto 1988, n. 400;

Visto il decreto ministeriale 21 novembre 1972, re-
cante norme per la costruzione degli apparecchi a
pressione e, in particolare, le specificazioni tecniche
applicative emanate dall’Associazione nazionale per
il controllo della combustione ai sensi dell’articolo 20
dello stesso decreto;

Visto il parere favorevole dei Comitati Tecnici del-
PIstituto superiore per la prevenzione e la sicurezza
del lavoro (ISPESL) denominati «Specifiche tecniche
per Pomologazione degli apparecchi a pressione» e
«Materiali e collegamenti», i quali hanno ravvisato
la necessita di aggiornare le citate specificazioni tec-
niche applicative emanate dall’Associazione nazio-
nale per il controlio della combustione;.

Udito il parere del Consiglio di Stato, espresso nel-
P'adunanza generale del 17 aprile 1997,

Vista la comunicazione al Presidente del Consiglio
dei Ministri, a norma dell’articolo 17, comma 3, della
citata legge n. 400 del 1988, effettuata con nota
n. 18070-R3¢/4 del 4 novembre 1997,

ADOTTANO

il seguente regolamento:

Art. 1.

1. Per la costruzione degli apparecchi a pressione
assoggettati alla disciplina in materia di prevenzione
contro gli infortuni ai sensi del regio decreto 12 ago-

(1) Supplemento ordinario alla G. U n. 141 del 19 giugno 1998,

sto 1927, n. 824, e sue successive modifiche ed inte-
grazioni, le specificazioni tecniche applicative del de-
creto ministeriale 21 novembre 1972 denominate
«Raccolta VSR, Raccolta VSG, Raccolta M, Rac-
colta S» vengono sostituite dalle allegate specifica-
zioni tecniche:

a) «Raccolta VSR-revisione 1995» per la verifica
della stabilita dei recipienti a pressione;

b) «Raccolta VSG-revisione 1995» per la verifica
della stabilita dei generatori di vapor d’acqua;

¢) «Raccolta M-revisione 1995» per Pimpiego
dei materiali nella costruzione e riparazione degli ap-
parecchi e sistemi in pressione;

d) Raccolta S-revisione 1995» per Pimpiego
della saldatura nella costruzione e riparazione degli
apparecchi e sistemi in pressione;

2. Le suddette specificazioni tecniche sono pubbli-
cate a cura dell’Istituto superiore per la prevenzione ¢
la sicurezza del lavoro (ISPESL).

3. Le schede riportanti le caratteristiche tecniche
dei materiali impiegati per la costruzione degli appa-
recchi a pressione, ed i relativi procedimenti di salda-
tura, sono pubblicate a cura del’ISPESL, previo
parere favorevole dell’ispettorato tecnico del Mini-
stero dell’industria, del commercio e dell’artigianato.

Art. 2.

1. Le specificazioni tecniche del decreto ministe-
riale 21 novembre 1972 di cui all’articolo 1 non si ap-
plicano a recipienti semplici a pressione di cui alla
direttiva 87/404/CEE recepita con decreto legislativo
27 settembre 1991, n. 311.

Art.3

1. T prodotti disciplinati dalle specificazioni tec-
niche indicate all’articolo 1, fabbricati in uno Stato
membro della Unione europea, possono essere im-
messi sul mercato italiano a condizione che la regola-
mentazione del paese di origine garantisca al
prodotto stesso un livello di sicurezza equivalente a
quello stabilito dalla regolamentazione italiana.

Art. 4.

1. Agli apparecchi a pressione, gid verificati sulla
base delle specificazioni tecniche vigenti prima del-
I'entrata in vigore del presente decreto, possono ap-
plicarsi le medesime specificazioni, in caso di
modifiche e riparazioni denunciate successivamente
alla data di entrata in vigore del presente decreto.
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Art. 5.

1. Il presente decreto entra in vigore il centottante-
simo giorno successivo alla-sua pubblicazione nella
Gazzetta Ufficiale.

2. Entro tale periodo le allegate specificazioni tec-
niche — revisione 95 — possono comunque essere
utilizzate in sostituzione delle specificazioni tecniche
in vigore, purché il costruttore degli apparecchi a
pressione e/o il progettista ne faccia esplicita ri-
chiesta all’atto della denuncia di costruzione a norma
dell’articolo 45 del regio decreto 12 maggio 1927,
n. 824,

11 presente decreto, munito del sigillo dello Stato,
sara inserito nella Raccolta ufficiale degli atti norma-
tivi della Repubblica italiana. E fatto obbligo a
chiunque spetti di osservarlo e di farlo osservare.

Roma, 15 gennaio 1998

Il Ministro dell’industria
del commercio e dell'artigianato
BERSANI

Il Ministro della sanita
BinDI

11 Ministro del lavoro
e della previdenza sociale
TrREU

Visto, il Guardasigilli: Flick
Registrato alla Corte dei conti il 9 giugno 1998
Registro n. 1 Industria, foglio 168

NOTE

AVVERTENZA:

11 testo delle note gui pubblicato é stato redatto ai sensi dell’art.
10, comma 3, del testo unico delle disposizioni sulla promulgazione
delle leggi, sull'emanazione dei decreti del Presidente della Repub-
blica e sulle pubblicazioni ufficiali della Repubblica italiana, appro-
vato con D.P.R. 28 dicembre 1985, n. 1092, al solo fine di facilitare Ia
lettura delle disposizioni di legge alle quali ¢ operato il rinvio. Re-
stano invariati il valore e efficacia degli atti legislativi qui trascritti.

Note alle premesse:

— Il decreto-legge 30 giugno 1982, n. 390, convertito, con modifi-
cazioni, dalla legge 12 agosto 1982, n. 597, recante: «Disciplina delle
funzioni prevenzionali e omologative delle unita sanitarie locali e
dell’Istituto superiore per la prevenzione e la sicurezza del lavoron,
¢ pubblicato nella Gazzetra Ufficiale del 25 agosto 1982, n. 233, 11
testo deil’art. 2, comma 4, ¢ il seguente:

«le procedure ¢ le modalitd amministrative e tecniche, le speci-
fiche tecniche, le forme di attestazione e le tariffe dell’omologazione
sono determinate con decreti interministeriali dei Ministeri dell’in-
dustria, del commercio e dell’artigianato, della sanita e del lavoro e
della previdenza sociale, previo parere dell’ISPESL».

— La legge 23 agosto 1988, n. 400, recante: «Disciplina dell’atti-
vita di Governo e ordinamento della Presidenza del Consiglio dei
Ministri», ¢ pubblicata nel supplemento ordinario 12 settembre
1988, n: 214. I testo dellart. 17, commi 3 e 4, ¢ il seguente:

«3. Con decreto ministerialé possono essere adottati regolamenti
nelle materie di competenza del Ministro o di autorita sottordinate
al Ministro, quando la legge espressamente conferisca tale potere.
Tali regolamenti, per materie di competenza di pid Ministri, pos-
sono essere adottati con decreti interministeriali, ferma restando la
necessitd di apposita autorizzazione da parte della legge. I regola-
menti ministeriali ed interministeriali non possono dettare norme
contrarie a quelle dei regolamenti emanati dal Governo. Essi deb-
bono essere comunicati al Presidente del Consiglio dei Ministri
prima della loro emanazione.

4. I regolamenti di cui al comma 1 ed i regolamenti ministeriali ed
interministeriali che devono recare la denominazione di «regola-
mentow, sono adottati previo parere del Consiglio di Stato, sotto-
posti al visto ed alla registrazione della Corte dei conti e pubblicati
nella Gazzerta Ufficialen.

— 11 decreto ministeriale 21 novembre 1972, recante: «Norme per
la costruzione degli apparecchi a pressione», é pubblicato nella Gaz-
zetta Ufficiale del 2 gennaio 1973, n. 1. 11 testo dell’art. 20 & il se-
guente:

«Art. 20. — L’Associazione nazionale per il controlio della com-
bustione, su conforme parere del consiglio tecnico, emana le speci-
fiche tecniche applicative del presente decreton.

Notaallart. 1:

— Il regio decreto 12 maggio 1927, n. 824, recante: «Approva-
zione del regolamento per P'esecuzione del regio decreto-legge 9 Iu-
glio 1926, n. 1331, che costituisce PAssociazione nazionale per il
controllo della combustione», € pubblicato nella Gazzerta Ufficiale
4 luglio 1927, n. 152.

Note allart. 2:

— La direttiva 87/404/CEE del Consiglio del 25 giugno 1987 rela-
tiva al ravvicinamento delle legislazioni degli Stati membri in ma-
teria di recipienti semplici a pressione, é pubblicata nella Gazzetta
Ufficiale della Comunita europea 8 agosto 1987, n. L 220.

— 11 decreto legislativo 27 settembre 1991, n 311, recante: «Attua-
zione delle direttive 87/404/CEE e 90/488/CEE in materia di reci-
pienti a pressione, a norma dell’art. 56 della legge 29 dicembre
1990, n. 428», & pubblicato nella Gazzetta Ufficiale 4 ottobre 1991,
n. 233

Nota all'art. 5:

— I testo dell’art. 45 del regio decreto 12 maggio 1927, n. 824, é il
seguente:

«Art. 45, — Entro dieci giorni della data in cui viene iniziata la
costruzione o la riparazione di un apparecchio a pressione, il co-
struttore o il riparatore ne deve dare denuncia all’Associazione na-
zionale per il controllo sulla combustione.

Colui che abbia introdotto nello Stato un apparecchio a pressione
deve darne denuncia all'’Associazione entro dieci giorni dall'avve-
nuta introduzione», :



Legge 23 dicembre 1878, n. 833 (1)

Istituzione del Servizio Sanitario Nazionale.
(artt. 6,7,14, 20, 23,24 e 72)

\ Art. 6
Competenze dello Stato

Sono di competenza dello Stato le funzioni ammi-
nistrative concernenti:

a) 1rapporti internazionali e la profilassi inter-
nazionale, marittima, aerea e di frontiera, anche in
materia veterinaria; Passistenza sanitaria ai cittadini
italiani all’estero e Vassistenza in Italia agli stranieri
ed agli apolidi, nei limiti ed alle condizioni previste
da impegni internazionali, avvalendosi dei presidi sa-
nitari esistenti;

b) la profilassi delle malattie infettive ¢ diffusive,
per le quali siano imposte la vaccinazione obbliga-
toria o misure quarantenarie, nonché gli interventi
contro le epidemie ¢ le epizoozie;

¢) la produzione, la registrazione, la ricerca, la
sperimentazione, il commercio e 'informazione con-
cernenti 1 prodotti chimici usati in medicina, i prepa-
rati farmaceutici, 1 preparati galenici, le specialita
medicinali, 1 vaccini, gli immunomodulatori cellulari
e virali, 1 sieri, le anatossine e i prodotti assimilati, gli
emoderivati, i presidi sanitari e medico-chirurgici ed
i prodotti assimilati anche per uso veterinario;

d) la coltivazione, la produzione, la fabbrica-
zione, 'impiego, il commercio all’ingrosso, esporta-
zione, Pimportazione, il transito, Pacquisto, la
vendita e la detenzione di sostanze stupefacenti o psi-
cotrope, salvo che per le attribuzioni gia conferite
alle regioni dalla legge 22 dicembre 1975, n. 685;

e} la produzione, la registrazione ¢ il com-
mercio dei prodotti dietetici, degli alimenti per la
prima infanzia e la cosmesi;

f) Pelencazione e la determinazione delle moda-
lita di impiego degli additivi e dei coloranti permessi
nella lavorazione degli alimenti e delle bevande e
nella produzione degli oggetti d’uso personale e do-
mestico; la determinazione delle caratteristiche igie~
nico-sanitarie dei materiali e dei recipienti destinati
a contenere e conservare sostanze alimentari e be-
vande, nonché degli oggetti destinati comunque a ve-
nire a contatto con sostanze alimentari;

g) gli standards dei prodotti industriali;

h) la determinazione di indici di qualita e di sa-
lubrita degli alimenti e delle bevande alimentari;

i) la produzione, la registrazione, il commercio
e impiego delle sostanze chimiche e delle forme di
energia capaci di alterare equilibrio biologico ed
ecologico;

k) i controlli sanitari sulla produzione dell’e-
nergia termoelettrica e nucleare e sulla produzione,
il commercio e impiego delle sostanze radioattive;

(1) Supplemento ordinario alla G. U. n. 360 del 23 dicembre 1978.

1) il prelievo di parti di cadavere, 1a loro utiliz-
zazione ¢ il trapianto di organi limitatamente alle
funzioni di cui alla legge 2 dicembre 1975, n. 644;

m) la disciplina generale del lavoro e della pro-
duzione ai fini della prevenzione degli infortuni sul
lavoro e delle malattie professionali;

n) Pomologazione di macchine, di impianti e di
mezzi personali di protezione;

o) Plstituto superiore di sanitd, secondo le
norme di cui alla legge 7 agosto 1973, n. 519, ed alla
presente legge;

p) Vlstituto superiore per la prevenzione ¢ la si-
curezza del lavoro secondo le norme previste dalla
presente legge;

g) la fissazione dei requisiti per la determina-
zione dei profili professionali degli operatori sanitari;
le disposizioni generali per la durata e la conclusione
dei corsi; la determinazione dei requisiti necessari
per 'ammissione alle scuole, nonché dei requisiti per
Pesercizio delle professioni mediche e sanitarie ausi-
liarie;

r) il riconoscimento e la equiparazione dei ser-
vizi sanitari prestati in Italia e all’estero dagli opera-
tori sanitari ai fini delPammissione ai concorsi e
come titolo nei concorsi stessi;

s) gli ordini e i collegi professionali;

t) il riconoscimento delle proprieta terapeutiche
delle acque minerali e termali e 1a pubblicita relativa
alla loro utilizzazione a scopo sanitario;

u) la individuazione delle malattie infettive e
diffusive del bestiame per le quali, in tutto il territorio
nazionale, sono disposti I'obbligo di abbattimento ¢,
se del caso, la distruzione degli animali infetti o so-
spetti di infezione o di contaminazione; la determina-
zione degli interventi obbligatori in -materia di
zooprofilassi; le prescrizioni inerenti all'impiego dei
principi attivi, degli additivi e delle sostanze minerali
¢ chimico-industriali nei prodotti destinati all’alimen-
tazione zootecnica, nonché quelle relative alla produ-
zione e la commercializzazione di questi ultimi
prodotti;

v) Yorganizzazione sanitaria militare;

z) 1 servizi sanitari istituiti per le Forze armate
ed i Corpi di polizia, per il Corpo degli agenti di cu-
stodia e per il Corpo nazionale dei vigili del fuoco,
nonché i servizi del’Azienda autonoma delle ferrovie
dello Stato relativi all’accertamento tecnico-sanitario
delle condizioni del personale dipendente.
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Art.7
Funzioni delegate alle regioni

E delegato alle regioni Pesercizio delle funzioni
amministrative concernenti:

a) la profilassi delle malattie infettive e diffusive,
di cui al precedente articolo 6 lettera b);

b) Yattuazione degli adempimenti disposti dal-
Pautoritd sanitaria statale ai sensi della lettera u) del
precedente articolo 6;

¢) icontrolli della produzione, detenzione, com-
mercio € impiego dei gas tossici e delle altre sostanze
pericolose;

d) il controllo dell’idoneita dei locali ed attrez-
zature per il commercio e il deposito delle sostanze
radioattive naturali ed artificiali e di apparecchi gene-
ratori di radiazioni ionizzanti; il controllo sulla ra-
dioattivita ambientale;

e) 1 controlli sulla produzione e sul commercio
dei prodotti dietetici, degli alimenti per la prima in-
fanzia e la cosmesi.

Le regioni provvedono allapprovvigionamento di
sieri e vaccini necessari per le vaccinazioni obbliga-
torie in base ad un programma concordato con il Mi-
nistero delia Sanita.

Il Ministero delia Sanitd provvede, se necessario,
alla costituzione ed alla conservazione di scorte di
sieri, di vaccini, di presidi profilattici e di medicinali
di uso non ricorrente, da destinare alle regioni per
esigenze particolari di profilassi e cura delle malattie
infettive, diffusive e parassitarie.

Le regioni esercitano le funzioni delegate di cui al
presente articolo mediante sub-delega ai comuni.

In relazione alle funzioni esercitate dagli uffici di
sanita marittima, aerea e di frontiera e dagli uffici ve-
terinari di confine, di porto e di aeroporto, il Go-
verno ¢ delegato ad emanare, entro un anno
dall’entrata in vigore della presente legge, uno o piu
decreti per ristrutturare e potenziare i relativi uffici
nel rispetto dei seguenti criteri:

a) si procedera ad una nuova distribuzione
degli uffici nel territorio, anche attraverso la costitu-
zione di nuovi uffici, in modo da attuare il piu effi-
ciente ed ampio decentramento delle funzioni;

b) in conseguenza, saranno rideterminate le do-
tazioni organiche dei posti previsti dalla Tabella
XIX, quadri B, C e D, allegata al D.P.R. 30 giugno
1972, n. 748, nonché le dotazioni organiche dei ruoli
delle carriere direttive, di concetto, esecutive, ausi-
liarie e degli operatori, prevedendo, per la copertura
dei posti vacanti, concorsi a base regionale.

Lesercizio della delega alle regioni, per le funzioni
indicate nel quarto comma, in deroga all’articolo 34
del D.P.R. 24 luglio 1977, n. 616, si attua a partire
dal 1° gennaio 1981.
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Art. 14
Unita sanitarie locali

L’ambito territoriale di attivitd di ciascuna unita
sanitaria locale ¢ delimitato in base a gruppi di popo-
lazione di regola compresi tra 50.000 e 200.000 abi-
tanti, tenuto conto delle caratteristiche geomorfo-
logiche e socioeconomiche della zona.

Nel caso di aree a popolazione particolarmente
concentrata o sparsa e anche al fine di consentire la
coincidenza con un territorio comunale adeguato,
sono consentiti limiti piu elevati o, in casi particolari,
piu ristretti.

Nell’ambito delle proprie competenze, 'unita sani-
taria locale provvede in particolare:

a) alPeducazione sanitaria;

b) alligiene dellambiente;

¢) alla prevenzione individuale e collettiva delle
malattie fisiche e psichiche;

d) alla protezione sanitaria materno-infantile,
all’assistenza pediatrica ¢ alla tutela del diritto alla
procreazione cosciente e responsabile;

e) alligiene e medicina scolastica negli istituti
di istruzione pubblica e privata di ogni ordine e
grado;

f) alligiene e medicina del lavoro, nonché alla
prevenzione degli infortuni sul lavoro e delle malattie
professionali;

g) alla medicina dello sport e alla tutela sani-
taria delle attivita sportive;

h) all’assistenza medico-generica e infermieri-
stica, domiciliare e ambulatoriale;

i} all’assistenza medico-specialistica e infermie-
ristica, ambulatoriale e domiciliare, per le malattie fi-
siche e psichiche;

1) all’assistenza ospedaliera per le malattie fi-
siche e psichiche;

m) alla riabilitazione;

n) allassistenza farmaceutica e alla vigilanza
sulle farmacie;

o) alligiene della produzione, lavorazione, di-
stribuzione e commercio degli alimenti e delle be-
vande;

p) alla profilassi e alla polizia veterinaria; alla
ispezione e alla vigilanza veterinaria sugli animali de-
stinati ad alimentazione umana, sugli impianti di ma-
cellazione e di trasformazione, sugli alimenti di
origine animale, sull’alimentazione zootecnica e sulle
malattie trasmissibili dagli animali all'uomo, sulla ri-
produzione, allevamento ¢ sanitd animale, sui far-
maci di uso veterinario;

g) agli accertamenti, alle certificazioni ed a
ogni altra prestazione medico-legale spettanti al ser-
vizio sanitario nazionale, con esclusione di quelle re-
lative ai servizi di cui alla lettera z) dell’articolo 6.
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Art. 20
Attivita di prevenzione

Le attivita di prevenzione comprendono:

a) la individuazione, Paccertamento ed il con-
trollo dei fattori di nocivita, di pericolosita e di dete-
rioramento negli ambienti di vita e di lavoro, in
applicazione delle norme di legge vigenti in materia
¢ al fine di garantire il rispetto dei limiti massimi in-
derogabili di cui all’ultimo comma dell’articolo 4,
nonche al fine della tenuta dei registri di cui al penul-
timo comma dell’articolo 27; i predetti compiti sono
realizzati anche mediante collaudi e verifiche di mac-
chine, impianti e mezzi di protezione prodotti, instal-
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lati o utilizzati nel territorio dell’unita sanitaria lo-
cale in attuazione delle funzioni definite dallarti-
“colo 14;

b) la comunicazione dei dati accertati e la diffu-
sione della loro conoscenza, anche a livello di luogo
di lavoro e di ambiente di residenza, sia direttamente
che tramite gli organi del decentramento comunale,
ai fini anche di una corretta gestione degli strumenti
informativi di cui al successivo articolo 27, ¢ le rap-
presentanze sindacali;

¢) Pindicazione delle misure idonee all’elimina-
zione dei fattori di rischio ed al risanamento di am-
bienti di vita e di lavoro, in applicazione delle norme
di legge vigenti in materia, e Pesercizio delle attivita
delegate ai sensi del primo comma, lettere a), b), ¢),
d) ed e) dell’articolo 7;

d) la formulazione di mappe di rischio con I'ob-
bligo per le aziende di comunicare le sostanze pre-
senti nel ciclo produttivo e le loro caratteristiche
tossicologiche ed i possibili effetti sull'uomo e sul-
Pambiente;

e) la profilassi degli eventi morbosi, attraverso
Padozione delle misure idonee a prevenirne I'insor-
genza;

/) la verifica, secondo le modalita previste dalle
leggi ¢ dai regolamenti, della compatibilitd dei piani
urbanistici e dei progetti di insediamenti industriali
e di attivita produttive in genere con le esigenze di tu-
tela dell'ambiente sotto il profilo igienico-sanitario €
di difesa della salute della popolazione e dei lavora-
tori interessati.

_Nell’esercizio delle funzioni ad esse attribuite per
Pattivita di prevenzione le unita sanitarie locali, ga-
rantendo per quanto alla lettera d) del precedente
comma la tutela del segreto industriale, si avvalgono
degli operatori sia dei propri servizi di igiene sia dei
presidi specialistici multizonali di cui al successivo
articolo 22, sia degli operatori che, nell’ambito delle
loro competenze tecniche e funzionali, erogano le
prestazioni di diagnosi, cura e riabilitazione.

Gl interventi di prevenzione alPinterno degli am-
bienti di lavoro, concernenti la ricerca, I'elaborazione
e P'attuazione di misure necessarie ed idonee a tute~
lare la salute e Pintegrita fisica dei lavoratori, con-
nesse alla particolarita del lavoro e non previste da
specifiche norme di legge, sono effettuati sulla base
di esigenze verificate congiuntamente con le rappre-
sentanze sindacali ed il datore di lavoro, secondo le
modalita previste dai contratti o accordi collettivi ap-
plicati nell’unitd produttiva.
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Art. 23
Delega per la istituzione dell'Istituto Superiore
per la Prevenzione e la Sicurezza del Lavoro

11 Governo & delegato ad emanare, entro il 31 di-
cembre 1979, su proposta del Ministero della sanita,
di concerto con i Ministri del lavoro e della previ-
denza sociale, dell’industria, commercio e artigia-
nato e dell’agricoltura e foreste, un decreto avente
valore di legge ordinaria per la istituzione dell’Isti-
tuto Superiore per la Prevenzione e la Sicurezza del

lavoro, da porre alle dipendenze del Ministro della
sanita. Nel suo organo di amministrazione, sono rap-
presentati i Ministeri del lavoro e della previdenza
sociale, dell’industria, commercio e artigianato e del-
Pagricoltura e foreste ed i suoi programmi di attivitd
sono approvati dal CIPE, su proposta del Ministro
della sanita, sentito il Consiglio Sanitario Nazionale.

Lesercizio delladelegadeve -uniformarsi ai se-
guenti principi e criteri direttivi:

a) assicurare la collocazione dell’Istituto nel
servizio sanitario nazionale per tutte le attivita tec-
nico-scientifiche e tutte le funzioni consultive che ri-
guardano la prevenzione delle malattie professionali
e degli infortuni sul lavoro;

b) prevedere le attivitd di consulenza tecnico-
scientifica che competono all’Istituto nei confronti
degli organi centrali dello Stato preposti ai settori
del lavoro e della produzione.

AlPistituto sono affidati compiti di ricerca, di
studio, di sperimentazione e di elaborazione delle
tecniche per la prevenzione ¢ la sicurezza del lavoro
in stretta connessione con levoluzione tecnologica
degli impianti, dei materiali, delle attrezzature e dei
processi produttivi, nonché di determinazione dei
criteri di sicurezza e dei relativi metodi di rilevazione
ai fini della omologazione di macchine, di impianti,
di apparecchi, di strumenti e di mezzi personali di
protezione e dei prototipi.

L’Istituto svolge, nel’ambito delle proprie attribu-
zioni istituzionali, attivitd di consulenza nelle materie
di competenza dello Stato di cui all’art. 6, lettere g),
i), k), m), n), della presente legge, ¢ in tutte le materie
di competenza dello Stato e collabora con le unita sa-
nitarie locali tramite le regioni e con le regioni stesse,
su richieste di queste ultime, fornendo le informa-
zioni ¢ le consulenze necessarie per Pattivita dei ser-
vizi di cui agli articoli 21 e 22.

Le modalita della collaborazione delle regioni con
Plstituto sono disciplinate nell’ambito dell’attivita go-
vernativa di indirizzo e di coordinamento di cui al-
Particolo 5.

L’Istituto ha facoltd di accedere nei luoghi di la-
voro per compiervi rilevamenti e sperimentazioni
per Passolvimento dei propri compiti istituzionali.
L’accesso nei luoghi di lavoro, & inoltre consentito,
su richiesta delle regioni, per espletamento dei com-
piti previsti dal precedente comma.

L’Istituto organizza la propria attivita secondo cri-
teri di programmazione. 1 programmi di ricerca del-
PIstituto relativi alla prevenzione delle malattie ¢
degli infortuni sul lavoro sono predisposti tenendo
conto degli obiettivi della programmazione sanitaria
nazionale e delle proposte delle regioni.

L Istituto, anche ai fini dei programmi di ricerca e
di sperimentazione, opera in stretto collegamento
con Plstituto Superiore di Sanitd ¢ coordina le sue at-
tivita con il Consiglio nazionale delle ricerche e con il
Comitato nazionale per energia nucleare. Esso si av-
vale inoltre della collaborazione degli istituti di ri-
cerca delle universita e di altre istituzioni pubbliche.
Possono essere chiamati a collaborare all’attuazione
dei suddetti programmi istituti privati di riconosciuto
valore scientifico. L’Istituto cura altresi i collega-
menti con istituzioni estere che operano nel mede-
simo settore.
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Le qualifiche professionali del corpo dei tecnici e
ricercatori dell’Istituto e la sua organizzazione in-
terna, devono mirare a realizzare obiettivo della uni-
tarietd della azione di prevenzione nei suoi aspetti
interdisciplinari. L’Istituto collabora alla formazione
ed all’a gglornamento degli operatori dei servizi di
prevenzione delle unitd sanitarie locali.

~L’Istituto provvede altresi-ad elaborare i criteri per
le norme di prevenzione degli incendi interessanti le
macchine, gli impianti e le attrezzature soggette ad
omologazione, di concerto con i servizi di protezione
civile del Ministero dell’interno,

Nulla ¢ innovato per quanto concerne le disposi-
zioni riguardanti le attivita connesse con I'impiego
pacifico dell’energia nucleare.
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Art. 24
Norme in materia di igiene e sicurezza negli ambienti
di lavoro e di vita e di omologazioni

11 Governo ¢ delegato ad emanare, entro il 31 di-
cembre 1979, su proposta del Ministro della sanita
con il concerto dei Ministri competenti, un testo
unico in materia di sicurezza del lavoro, che riordini
1a disciplina generale del lavoro e della produzione al
fine della prevenzione degli infortuni sul lavoro e
delle malattic professionali, nonché in materia di
omologazioni, unificando ¢ innovando la legislazione
vigente tenendo conto delle caratteristiche della pro-
duzione al fine di garantire la salute ¢ Uintegrita fisica
dei lavoratori, secondo i principi generali indicati
nella presente legge.

Pesercizio della delega deve umformarsx ai se-
guenti criteri direttivi: _

1) assicurare 'unitarieta degli obiettivi della si-
curezza negli ambienti di lavoro e di vita, tenendo
conto anche delle indicazioni della CEE e degli altri
organismi internazionali riconosciuti;

2) prevedere 'emanazione di norme per assicu-
rare il tempestivo e costante aggiornamento della
normativa ai progressi tecnologici ¢ alle conoscenze
derivanti dalla esperienza diretta dei lavoratori;

3) prevedere listituzione di specifici corsi, anche
obbligatori, di formazione antinfortunistica e preven-
zionale;

4) prevedere la determinazione dei requisiti fisici
e di etd per attivita e lavorazioni che presentino par-
ticolare rischio, nonché le cautele alle quali occorre
attenersi ¢ le relative misure di controllo;

5) definire le procedure per il controllo delle con-
dizioni ambientali, per gli accertamenti preventivi e
periodici sullo stato di sicurezza nonché di salute dei
lavoratori esposti a rischio e per Pacquisizione delle
informazioni epidemiologiche al fine di seguire siste-
maticamente ’evoluzione del rapporto salute-am-
biente di lavoro;

6) stabilire:

a} gli obblighi e le responsabilitd per la pro-
gettazione, la realizzazione, la vendita, il noleggio, la
concessione in uso ¢ P'impiego di macchine, compo-
nenti ¢ parti di macchine utensili, apparecchiature
varie, attrezzature di lavoro e di sicurezza, dispositivi

di sicurezza, mezzi personali di protezione, apparec-
chiature, prodotti e mezzi protettivi per uso lavc)ra-
tivo ed extra lavorativo, anche domestico; :

b) icriteri e le modalita per i collaudi e per le
verifiche periodiche dei prodotti di cui alla prece-
dente lettera a);

T stabilire i requisiti ai quali devono corrispon-
dere gli ambienti di lavoro al fine di consentirne Pagi-
bilitd, nonché Tobbligo di notifica all’autorita
competente dei progetti di costruzione, di amplia-
mento, di trasformazione e di modifica di destina-
zione di impianti e di edifici destinati ad attivita
lavorative, per controllarne la rispondenza alle con-
dizioni di sicurezza;

8) prevedere Pobbligo del datore di lavoro di pro-
grammare il processo produttivo in modo che esso ri-
sulti rispondente alle esigenze della sicurezza del
lavoro, in particolare per quanto riguarda la disloca-
zione degli impianti e la determinazione dei rischi e
dei mezzi per diminuirli;

9) stabilire le procedure di vigilanza allo scopo
di garantire la osservanza delle disposizioni in ma-
teria di sicurezza del lavoro;

10) stabilire le precauzioni e le cautele da adot-
tare per evitare l'inquinamento, sia interno che
esterno, derivante da fattori di nocivita chimici, fisici
e biologici;

11) indicare i criteri e le modalita per procedere,
in presenza di rischio grave ed imminente, alla so-
spensione deil’attivitd in stabilimenti, cantieri o re-
parti o al divieto d’uso di impianti, macchine,
utensili, apparecchiature varie, attrezzature € pro-
dotti, sino alla eliminazione delle condizioni di noci-
vita o di rischio accertate;

12) determinare le modalita per la produzione,
Pimmissione sul mercato e Uimpiego di sostanze e di
prodotti pericolosi;

13) prevedere disposizioni particolari per settori
lavorativi o per singole lavorazioni che comportino
rischi specifici;

14) stabilire le modalita per la determinazione e
per l'aggiornamento dei valori-limite dei fattori di
nocivita di origine chimica, fisica e biologica di cui
all’ultimo comma dell’art. 4, anche in relazione alla
localizzazione degli impianti;

15) prevedere le norme transitorie per conse-
guire condizioni di sicurezza negli ambienti di lavoro
esistenti e le provvidenze d4 adottare nei confronti
delle piccole e medie aziende per facilitare Padegua-
mento degli impianti ai requisiti di sicurezza e di
igiene previsti dal testo unico;

16) prevedere il riordinamento degli uffici e ser-
vizi della pubblica amministrazione preposti all’eser-
cizio delle funzioni riservate allo Stato in materia di
sicurezza del lavoro;

17) garantire il necessario coordinamento fra le
funzioni esercitate dallo Stato e quelle esercitate nella
materia dalle regioni ¢ dai comuni al fine di assicu-
rare unita di indirizzi ed omogeneitd di comporta-
menti in tutto il territorio nazionale nell’applica-
zione delle disposizioni in materia di sicurezza del
lavoro;
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18) definire per quanto concerne le omologa-
zioni:

a) icriteri direttivi, le modalitd e le forme per
Yomologazione dei prototipi di serie e degli esemplari
unici non di serie dei prodotti di cui al precedente nu-
mero 6), lettera a), sulla base di specifiche tecniche
predeterminate, al fine di garantire le necessarie ca-
ratteristiche di sicurezza; ‘

b) i requisiti costruttivi dei prodotti da omo-
logare;

¢) le procedure e le metodologie per i con-
trolli di conformita dei prodotti al tipo omologato.

Le norme delegate determinano le sanzioni per i
casi di inosservanza delle disposizioni contenute nel
testo unico, da graduare in relazione alla gravita delle
violazioni e comportanti comunque, nei casi piu
gravi, Parresto fino a sei mesi e 'ammenda fino a lire
10 milioni.

Sono escluse dalla delega le norme in materia di
prevenzione contro gli infortuni relative: all’esercizio
di servizi ed impianti gestiti dalle ferrovie dello Stato,
allesercizio di servizi ed impianti gestiti dal Mini-
stero delle Poste € delle Telecomunicazioni, all’eser-

cizio dei trasporti terrestri pubblici e all’esercizio

della navigazione marittima, aerea ed interna;
nonché le norme in materia di igiene del lavoro rela-
tive al lavoro a bordo delle navi mercantili e degli ae-

romobili

* % %

Art. 72
Soppressione dell’Ente Nazionale
per la Prevenzione degli Infortuni - ENPI -
e dell’Associazione Nazionale
per il Controllo della Combustione - ANCC -

Con decreto del Presidente della Repubblica,
previa delibera del Consiglio dei ministri, su pro-
posta dei Ministri del lavoro e della previdenza so-

ciale, della sanita, delPindustria, il commercio €
Partigianato e del tesoro, da emanarsi entro sessanta
giorni dall’entrata in vigore della presente legge, ¢ di-
chiarata lestinzione dell’Ente Nazionale per ia pre-
venzione degli infortuni (ENPI) ¢ dell’Associazione
Nazionale per il Controllo della Combustione

(ANCC) ¢ ne sono nominati i commissari liquidatori.

Ai predetti commissari liquidatori sono attribuiti,
sino al 31 dicembre 1979, i compiti ¢ le funzioni che
la legge 29 giugno 1977, n. 349, attribuisce ai com-
missari liquidatori degli enti mutualistici. La liquida-
zione delPENPI e dellTANCC ¢ disciplinata ai sensi
dellarticolo 77.

A decorrere dal 1° gennaio 1980 i compiti e le fun-
zioni svolti dal’ENPI e dalla ANCC sono attribuiti
rispettivamente ai comuni, alle regioni ¢ agli organi
centrali dello Stato, con riferimento allattribuzione
di funzioni che nella stessa materia & disposta dal
D.P.R. 24 luglio 1977, n. 616, ¢ dalla presente legge.
Nella legge istitutiva delPIstituto Superiore per la
Prevenzione ¢ per la Sicurezza del lavoro sono indivi-
duate le attivita e le funzioni gia esercitate dal’ENPI
e dal’ANCC attribuite al nuovo Istituto e al CNEN.

A decorrere dalla data di cuial precedente comma,
al personale, centrale € periferico, delPENPI e del-
PANCC si applicano le procedure dell’articolo 67 al
fine di individuare il personale da trasferire all’Isti-
tuto Superiore per la Sicurezza e 1a Prevenzione del
Lavoro ¢ da iscrivere nei ruoli regionali per essere de-
stinato ai servizi delle unita sanitarie locali e in parti-
colare ai servizi di cui all’articolo 22.

Si applicano per i trasferimento dei beni del-
PENPI e del’ANCC le norme di cui all’articolo 65
ad eccezione delle strutture scientifiche e dei labora-
tort centrali da destinare allIstituto Superiore per la
Sicurezza e la Prevenzione del Lavoro (45).
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D.P.R. 31 luglio 1980, n. 619 (1)

Istituzione dell’Istituto Superiore per la Prevenzione e la Sicurezza del Lavoro
(art. 23 della legge n. 833 del 1978)

IL PRESIDENTE DELLA REPUBBLICA

Visti gli articoli 76 e 87 della Costituzione;

Visto Part. 23 della legge 23 dicembre 1978, n. 833,
concernente delega per la istituzione dell’Istituto Su-
periore per la Prevenzione e la Sicurezza del Lavoro,
rinnovata con lart. 2 della legge 29 febbraio 1980,
n. 33;

Viste le osservazioni delle regioni;

Udito il parere della commissione parlamentare di
cui allart. 79 della citata legge 23 dicembre 1978,
n. 833;

Sentito, in via preliminare, il Consiglio dei Mini-
stri;

Visto il parere emesso in via definitiva dalla sud-
detta commissione parlamentare;

Vista la deliberazione del Consiglio dei Ministri
del 31 luglio 1980;

Sulla proposta del Presidente del Consiglio dei Mi-
nistri e del Ministro della sanitd, di concerto con i
Ministri del lavoro e della previdenza sociale, dell’in-
terno, del bilancio e della programmazione econo-
mica, del tesoro, dell’industria, del commercio e
dell’artigianato e dell’agricoltura e delle foreste;

Emana

il seguente decreto:

Tittolo I

Art. 1
Costituzione

B istituito, con sede in Roma, PIstituto superiore
per la prevenzione e la sicurezza del lavoro, che si col-
loca nel Servizio Sanitario Nazionale quale organo
tecnico-scientifico alle dipendenze del Ministro della
sanita.

D’Istituto ¢ dotato di strutture ¢ di ordinamenti
particolari e di autonomia amministrativa, funzio-
nale e tecnico-scientifica.

Art. 2
Attribuzioni del Ministro della sanita

Salvo quant’altro previsto dagli articoli seguenti, il
Ministro della sanitd pud sollecitare la formulazione
di pareri e proposte ed emanare direttive concernenti
1 compiti affidati all’Istituto.

(1) Supplemento ordinario alla G U. n. 275 del 7 ottobre 1980,

Art. 3
Compiti e modalitd di svolgimento

Spettano all’Istituto:

a) la ricerca, lo studio, la sperimentazione e I'e-
laborazione dei criteri e delle metodologie per la pre-
venzione degli infortuni e delle malattie professionali
con particolare riguardo all’evoluzione tecnologica
degli impianti, dei materiali, delle attrezzature e dei
processi produttivi;

b) la individuazione, in via esclusiva, dei criteri
di sicurezza e dei relativi metodi di rilevazione ai fini
della omologazione di macchine, di componenti di
impianti, di apparecchi, di strumenti e di mezzi per-
sonali di protezione, nonché ai fini delle specifiche
tecniche applicative, agli effetti di quanto disposto
dal testo unico previsto dall’art. 24 della legge 23 di-
cembre 1978, n. 833 (3).

A tal fine Plstituto:

1) effettua le conseguenti attivita di ricerca,
anche promuovendo o collaborando agli interventi
effettuati, nelle materie di propria competenza, da or-
ganismi pubblici e privati;

2) partecipa alla definizione, in campo comuni-
tario ed internazionale, delle materie concernenti gli
ambiti di cui alle lettere a) € b) del presente articolo;

3) formula, con 'apporto degli organismi e delle
strutture previste all’ottavo comma dell’art. 23 della
legge 23 dicembre 1978, n. 833 con particolare riferi-
mento agli istituti universitari di medicina del lavoro,
pareri e proposte concernenti le norme relative alla
prevenzione negli ambienti di lavoro ed a macchine,
apparecchi, impianti ed attrezzature;

4) elabora e propone al Ministro anche in colla-
borazione con I'Istituto Superiore di Sanita:

— le metodiche standardizzate per il prelievo,
{a rilevazione e Panalisi dei fattori chimici,
fisici e biologici di nocivitd negli ambienti
dilavoro e definisce i limiti di esposizione;

— le metodiche cliniche e di laboratorio nor-
malizzate per 'accertamento dello stato di
salute dei lavoratori in relazione a speci-
fiche condizioni di rischio (indicatori di
dose e di effetto);

— le determinazioni di cui al precedente
punto b);

5) provvede alla raccolta, classificazione, elabo-
razione e divulgazione delle informazioni e dei risul-
tati acquisiti;

6) svolge funzioni di consulenza nei confronti
dello Stato, delle regioni e delle unita sanitarie locali,
ivi compresa Passistenza per la formulazione dei pa-
reri tecnici nei casi di insediamenti produttivi per la
valutazione degli aspetti di impatto ambientale.
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Nulla ¢ innovato per quanto concerne le attribu-
zioni del Ministero dell’interno in materia di sicu-
rezza antincendi e di servizi tecnici per la tutela e
Pincolumita ai sensi delle leggi di pubblica sicurezza.

Art. 4
Cooperazione con studiosi ed enti di ricerca

Nelio svolgimento della sua attivitd, Ulstituto pud
cooperare con organizzazioni estere ed internazio-
nali ed enti pubblici italiani aventi analoghi fini.

Titolo IT
Ordinamento

Art S
Organi dell'Istituto

Sono organi dell’Istituto:

— il comitato amministrativo;

— il comitato esecutivo;

— il comitato tecnico-scientifico;
— il direttore dell’Istituto.

Art. 6
Composizione e funzionamento
del comitato amministrativo

Il comitato amministrativo € nominato dal Mini-
stro della sanita che lo presiede ed & costituito:

a) da un membro designato dal Ministro della
sanitd, con funzione di vicepresidente;

b) da un membro designato da ciascuno dei se-
guenti Ministri:

— lavoro ¢ previdenza sociale;

- agricoltura e foreste;

— industria, commercio e artigianato;

— sanita;

— ricerca scientifica e tecnologia;

— interno;

¢) da dodici componenti dal Consiglio Sanitario
Nazionale di cui:

— tre in rappresentanza delle regioni, scelti tra
1 propri membri;

— sei in rappresentanza delle organizzazioni
sindacali dei lavoratori dipendenti presenti
nel CNEL;

— tre in rappresentanza delle associazioni im-
prenditoriali e dei lavoratori autonomi pre-
senti ne]l CNEL;

d) da tre componenti designati dall’Associa-
zione Nazionale dei Comuni Italiani;
e) dal direttore dell’Istituto.

11 Ministro procede alle nomine quando siano stati
designati i due terzi dei componenti e sia trascorso il
termine di trenta giorni dalla data di scadenza del co-
mitato.

Il comitato amministrativo dura in carica tre anni
e si riunisce ogni tre mesi in sessione ordinaria o, in
via straordinaria, su convocazione del presidente o
su richiesta di almeno un terzo dei componenti del
comitato stesso.

Le deliberazioni del comitato amministrativo sono
assunte a maggioranza e sono pubbliche.

Art. 7
Funzioni del comitato amministrativo

Il comitato amministrativo esercita le seguenti fun-
zioni:

a) predispone il piano di attivita da approvarsi
secondo le modalita di cui all’art. 23, primo comma,
della legge 23 dicembre 1978, n. 833, ed il relativo bi-
lancio preventive da sottoporre all’approvazione del
Ministro;

b) disciplina, su proposta del direttore dell’Isti-
tuto, Porganizzazione ed il funzionamento dell’Isti-
tuto e, per quanto non disposto dal presente decreto,
dei suoi organi;

¢) delibera, su proposta del direttore dell’Isti-
tuto, la ripartizione fra i dipartimenti dei fondi asse-
gnati all’Istituto;

d) approva il conto consuntivo ¢ delle attivita
svolte;

e) adotta i provvedimenti in materia di perso-
nale e formula proposte per il relativo regolamento
organico;

/) delibera Vattribuzione di incarichi di ricerca
ad istituti di riconosciuto valore scientifico per lat-
tuazione dei programmi di ricerca previsti dai piani
sanitari nazionali;

g) conferisce, su proposta del direttore dell’Isti-
tuto, gli incarichi di direttore di dipartimento;

h) esprime pareri e formula proposte sulle altre
materie stabilite dalle leggi e dai regolamenti ¢ in
tutti i casi in cui il Ministro della sanita o il direttore
dell’Istituto lo richiedano.

Le deliberazioni di cui alle lettere a), &), ¢), f), g) e
h) sono adottate sentito il parere del comitato tec-
nico-scientifico.

Art. 8
Composizione e funzionamento
del comitato esecutivo

11 comitato esecutivo & composto:
a) dal Ministro della sanita che lo presiede;
b) dal vicepresidente;
¢) dai seguenti membri del comitato ammini-
strativo dallo stesso designati:
— un rappresentante del Ministero del Lavoro
¢ della Previdenza Sociale;
— un rappresentante del Ministero dell’Indu-
stria, del Commercio e dell’Artigianato;
— tre rappresentanti delle regioni;
— tre rappresentanti delle organizzazioni sin-
dacali dei lavoratori dipendenti;
—un rappresentante delle associazioni im-
prenditoriali e dei lavoratori autonomi;
d) dal direttore dell’Istituto.

In caso di impedimento o di assenza del presidente,
la presidenza del comitato esecutivo & assunta dal vi-
cepresidente.

Il comitato esecutivo si riunisce in via ordinaria
ogni mese ¢ in via straordinaria su convocazione del
presidente o su richiesta di almeno un terzo dei suoi
componenti.

Ii comitato esecutivo:

— delibera sulle materie che gli sono delegate dal
comitato amministrativo;
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— esercita, in caso di urgenza, tutti i poteri del co-
mitato amministrativo, salvo ratifica di quest’ultimo
alla prima successiva riunione;

— sovraintende alla gestione e decide sulle istanze e
sui ricorsi del personale;

— adempie a tutte le attribuzioni previste da leggi o
regolamenti.

Art. 9
Comitato tecnico-scientifico

1l comitato tecnico-scientifico ¢ nominato con de-
creto del Ministro della sanita ed & costituito:

a) dal direttore dell’Istituto, che lo presiede;

b) da dodici esperti designati dal Consiglio Sa-
nitario Nazionale, di cui:

- sei tra quelli operanti nel settore della medi-
cina e igiene del lavoro e della prevenzione
degli infortuni e delle malattie professio-
nali, scelti nell’ambito delle universita o di
istituti pubblici di ricerca;

- sei scelti tra il personale operante nei ser-
vizi ¢ presidi multizonali di prevenzione
delle unita sanitarie locali, appartenenti ai
ruoli sanitario o professionale;

¢) dal direttore dell’Istituto Superiore di Sanitd;

d) da un esperto nominato dal Ministro dell’a-
gricoltura e delle foreste e da un esperto nominato
dal Ministro dell’industria, del commercio e dell’arti-
gianato;

e) da due esperti nominati dal Ministro del la-
voro ¢ della previdenza sociale rispettivamente per i
campi dell’organizzazione del lavoro e della tutela
del lavoro delle donne e minorile;

f) da due esperti designati uno dal CNR e uno
dal CNEN;

g/ da un esperto designato dal Ministro per la
ricerca scientifica e tecnologica;

h) da un esperto designato dal’INAIL;

i} dai direttori dei dipartimenti dell’Istituto;

{} da un esperto designato dal Ministro dell’in-
terno in materia di prevenzione incendi (4/a).

It comitato tecnico-scientifico dura in carica tre
anmni, si riunisce due volte 'anno e puo lavorare per
commissioni.

1 pareri vengono assunti a maggioranza.

Art. 10
Compiti del comitato tecnico-scientifico

Il comitato tecnico-scientifico esercita la consu-
lenza scientifica in ordine alla individuazione dei pro-
grammi di attivitda e formula i pareri previsti
dall’ultimo comma dell’art. 7.

Art. 11
Attribuzioni del direttore dell'Istituto

11 direttore dell’Istituto € responsabile dell’attua-
zione dei piani di attivita e delle deliberazioni assunte
dal comitato amministrativo.

In particolare, il direttore dell’Istituto:

- sovraintende al funzionamento ed alle attivita
dell’Istituto;

- emette e firma 1 mandati;

— presenta al Ministro della sanita, entro il primo
semestre di ogni anno, una relazione scritta sullatti-
vita svolta dall’Istituto neil’anno precedente e pro-
pone lo schema di relazione sui programmi
dell’Istituto; .

— esercita tutte le altre funzioni attribuitegli dalle
leggi e dal regolamento adottato dal comitato ammi-
nistrativo.

Art. 12
Commissione permanente del comitato amministrativo

Ferme restando le modalita di collaborazione con
le regioni, previste dal quinto comma dell’art. 23
della legge 23 dicembre 1978, n. 833, ogni determina-
zione concernente Paccesso del personale dell’Istituto
nei luoghi di lavoro & assunta dall’Istituto secondo le
indicazioni di una commissione permanente del co-
mitato amministrativo composta:

— dal presidente del comitato amministrativo o, in
caso di assenza, dal vicepresidente;

— da cinque rappresentanti delle organizzazioni dei
lavoratori;

— da tre rappresentanti delle associazioni impren-
ditoriali;

— da tre rappresentanti delle regioni.

Art. 13
Nowmina del direttore dell'Istituto

Lufficio del direttore dell’Istituto € conferito con
decreto del Presidente della Repubblica, su delibera-
zione del Counsiglio dei Ministri previa proposta del
Ministro della sanita, ad una personalitd scientifica
anche estranea all’Istituto.

L’Ufficio ha la durata di cinque anni e puo essere
confermato con la stessa procedura prevista per il
conferimento.

P’incarico di direttore dell’Istituto non é compati-
bile con il mantenimento di responsabilita di dire-
zione di dipartimento o di unita funzionale.

Al conferimento deve essere provveduto entro sei
mesi dalla vacanza.

Titolo LI

Organizzazione interna dell’Istitute

Art. 14
Organizzazione dipartimentale

PIstituto € organizzato in dipartimenti operativi,
tra loro coordinati, che devono svolgere le attivitd in-
tegrate di:

— ricerca;
— proposta normativa;
- documentazione;

- consulenza per gli impianti a rischio di incidente
rilevante.
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Titolo IV
Gestione finanziaria

Art. 15
Gestione finanziaria

Per la gestione finanziaria dellIstituto si applicano
e norme vigenti sulla contabilitd di Stato, salvo
quanto in deroga previsto dalla legge 7 agosto 1973,
n. 519. Il finanziamento & assicurato mediante dota-
zione di capitoli iscritti in apposita rubrica dello stato
di previsione della spesa del Ministero della sanitd.

L'ufficio centrale di ragioneria presso Plstituto Su-
periore di Sanita svolge anche il controllo ammini-
strativo-contabile sui provvedimenti di impegno e gli
ordinativi di pagamento emessi dall’Istituto supe-
riore per la prevenzione e la sicurezza del lavoro.

Titolo V
Trattamento del personale

Art. 16
Trattamento del personale dell’Istituto

1l trattamento del personale dell’Istituto € regolato
in conformita della disciplina concernente il perso-
nale dell'Istituto Superiore di Sanita con le seguenti
integrazioni e modifiche:

a) viene assicurata Pautonomia funzionale ed
amministrativa dei dipartimenti ¢ delle unita funzio-
nali, nell’ambito dei programmi di attivita dell’Isti-
tuto;

b) viene consentita, nell’ambito delle vacanze di
organico, la mobilita del personale da e verso 1'Isti-
tuto Superiore di Sanitd e le strutture prevenzionali
delle unita locali;

¢) viene consentita, nellambito delle vacanze di
organico, la possibilitd di assunzione di personale
scientifico che abbia svolto attivitd prevenzionale
presso Istituti di istruzione universitaria o di ricerca
italiani o stranieri. Il servizio prestato presso univer-
sita o istituzioni scientifiche straniere deve essere ri-
conosciuto con decreto del Ministro della sanita di
concerto con il Ministro della pubblica istruzione;

© d) viene stabilito il divieto di esercizio delle atti-
vita di libera professione.

Con decreto del Ministro della sanita, da emanarsi
entro novanta giorni dall’entrata in vigore del pre-
sente decreto, di concerto con il Ministro del tesoro,
vengono definite le tabelle di equiparazione per I'in-
quadramento del personale assegnato all’Istituto a
norma del successivo art. 17. Fino al definitivo inqua-
dramento nel ruolo organico dell’Istituto, tale perso-
nale conserva lo stato giuridico e il trattamento
economico dell’ente di provenienza.

Titolo VI
Norme transitorie

Art. 17
Assegnazione del personale alle attivita dell'Istituto

Con decreto del Ministro della sanita, di concerto
con il Ministro del lavoro e della previdenza sociale,
da emanarsi entro sessanta giorni dall’entrata in vi-
gore del presente decreto, sono definiti, sulla base
dei compiti previsti dal precedente articolo 3, i con-

tingenti di personale della ANCC e del’ENPI da
comandare presso PIstituto Superiore per la Preven-
zione e la Sicurezza del Lavoro o da iscrivere nei ruoli
regionali per essere assegnati ai servizi delle unitd sa-
nitarie locali ed in particolare ai servizi di cui all’art.
22 della legge 23 dicembre 1978, n. §833.

Entro novanta giorni dalla entrata in vigore del
presente decreto il personale degli eniti di cui al primo
comma del presente articolo ed il personale tecnico e
sanitario centrale ¢ periferico degli ispettorati del la-
voro pud presentare domanda di comando all’Isti-
tuto o di iscrizione nei ruoli regionali.

I commissari liquidatori degli enti di cui al primo
comma del presente articolo, seguendo criteri obiet-
tivi concordati con le organizzazioni sindacali mag-
giormente rappresentative in campo nazionale,
provvedono entro centoventi giorni dalla entrata in
vigore del presente decreto al comando del personale
in relazione ai contingenti di cui al primo comma.
Entro lo stesso periodo il Ministro del lavoro e della
previdenza sociale provvede al comando del perso-
nale di cui al secondo comma del presente articolo ri-
spettivamente all’Istituto o alle unita sanitarie locali.

Entro lo stesso termine di cui al comma prece-
dente all’Istituto Superiore per la Prevenzione e la Si-
curezza del Lavoro sono trasferite, con decreto del
Ministro della sanitd, le unitd funzionali dell’Istituto
superiore di sanitd che operano nei campi di attivita
di cui all’art. 3 del presente decreto, fatti salvi i diritti
di opzione del personale comandato, conservando lo
stato giuridico ed economico fino alla definizione del-
Pinquadramento del personale dell'Istituto superiore
per la prevenzione e la sicurezza del lavoro.

Art. 18
Conferimento degli incarichi
per il primo triennio

Il primo conferimento degli incarichi di direzione
dei dipartimenti e di coordinamento delle unita fun-
zionali ha la durata di un triennio e viene effettuato
dal comitato amministrativo sulla base di apposite
graduatorie compilate secondo criteri definiti, che
tengano conto dei requisiti di qualificazione profes-
sionale connessi con Pespletamento di tali incarichi e
delle anzianita effettive di servizio nelle amministra-
zioni e negli enti di provenienza.

Art. 19
Assegnazione di beni dei disciolti ENPI ed ANCC

Con decreto del Ministro del tesoro, di concerto
con i Ministri del lavoro e della previdenza sociale ¢
delle finanze, sono assegnati all’Istituto Superiore per
la Prevenzione ¢ per la Sicurezza del Lavoro, strut-
ture scientifiche e i laboratori centrali del’ENPI ¢
del’ANCC.

Con lo stesso decreto sono attribuite alla gestione
di liguidazione di cui all’art. 77 della legge 23 di-
cembre 1978, n. 833, le somme corrispondenti ai va-
lori inventariali dei beni stessi, da stanziare negli
stati di previsione della spesa del Ministero del bi-
lancio e della programmazione economica con
espresso riferimento alla gestione dell’anno 1980 del
Fondo sanitario nazionale di cui all’art. 51 della legge
stessa.
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Art. 20
Ordinamento dei servizi

Con decreto del Ministro della sanitd, di concerto
con il Ministro del tesoro, da emanarsi entro sei mesi
dalla data di entrata in vigore del presente decreto, su
proposta del comitato amministrativo, sentito il co-
mitato- tecnico-scientifico,  viene  definito- Pordina-
mento dei servizi che deve prevedere:

- munero, denominazione e organizzazione in-
terna dei dipartimenti;

— organici di ciascun dipartimento;
— unita funzionali nelle quali é articolato ogni di-
partimento; :
- modi e forme per realizzare:
a) il coordinamento tra i dipartimenti (comitato
interdipartimentale};
b) la interdisciplinarieta delle attivita dell’isti-
tuto;

¢) la partecipazione degli operatori alla pro-
grammazione dell’attivita del dipartimento
{assemblee di dipartimento) e dalla gestione
funzionale del dipartimento (consiglio di di-
partimento);

d) la partecipazione delle parti sociali e degh
operatori del Servizio Sanitario Nazionale ¢
degli organismi pubblici di carattere scienti-
fico alla predisposizione ed al periodico ag-
giornamento delle proposte di normativa ed
alla determinazione delle specifiche tecniche;

e) 1a temporaneita degli incarichi di direzione di
dipartimento e di unita funzionale.

La dotazione complessiva dei ruoli organici dell’l-
stituto non potrd comunque superare quella dei ruoli
dell’Istituto Superiore di Sanitd quale prevista alla
data di entrata in vigore del presente decreto.

Art. 21
Coordinamento degli interventi
per la radioprotezione dei lavoratori
e delle popolazioni

In relazione a quanto disposto dall’art. 23, ottavo
comma, della legge 23 dicembre 1978, n. 833, & isti-
tuito un comitato di coordinamento tra IIstituto Su-
periore per la Prevenzione e la Sicurezza del Lavoro,
Plstituto Superiore di Sanita, il Consiglio Nazionale
delle Ricerche e la Direzione di sicurezza nucleare ¢
protezione sanitaria del CNEN.

Il comitato € costituito da dodici membri, tre per
ciascuno dei predetti organismi, designati dai diret-
tori di istituto e dai rappresentanti dei suddetti enti
ed ¢ presieduto dal Ministro della sanita.

Sono compiti del comitato:

1) assicurare Pomogeneitd di approccio e Puni-
formita di interpretazione dei criteri di sicurezza per
i lavoratori ¢ per le popolazioni esposte ai rischi di
radiazioni ionizzanti;

2) coordinare le attivita di consulenza in materia

di radioprotezione nei confronti deglh enti, territoriali

e locali;

3) coordinare le azioni di cui al punto 4) dell’art.
3 per quanto attiene alla radioprotezione.

Art. 22
Coordinamento delle attivita degli istituti

Il coordinamento delle attivitd dell’Istituto Supe-
riore della Prevenzione e della Sicurezza del Lavoro
e dell’Istituto Superiore di Sanita viene realizzato
mediante DPistituzione di una giunta di coordina-
mento presieduta dal Ministro della sanita e com-
posta .dai direttori dei due Istituti e da sei
componenti, di cui tre direttori di laboratorio dell’l-
stituto Superiore di Sanita, designati dal consiglio
dei direttori dell’Istituto Superiore di Sanita, e da tre
direttori di dipartimento dell'Istituto Superiore per la
Prevenzione e la Sicurezza del Lavoro, designati dal
consiglio interdipartimentale dell’Istituto Superiore
della Prevenzione e Sicurezza del Lavoro.

Art. 23
Regolamento organico del personale

Con decreto del Ministro della sanitd da emanarsi
entro sei mesi dalla data di entrata in vigore del pre-
sente decreto viene definito, sentite le organizzazioni
sindacali maggiormente rappresentative in campo
nazionale, il regolamento organico, nel rispetto delle
norme contenute nel presente decreto.

Titolo VII
Norme finali

Art. 24
Attribuzioni delle attivita e funzioni
in campo nucleare.

AlPIstituto sono attribuite le funzioni di consu-
lenza nelle materie di competenza dello Stato di cui
all’articolo 6, lettere i) ¢ k), della legge 23 dicembre
1978, n. 833

— la produzione, la registrazione, il commercio e
Pimpiego delle sostanze chimiche e delle forme di
energia capaci di alterare equilibrio biologico ed
ecologico;

— 1 controlli sanitari sulla produzione dell’energia
termoelettrica e nucleare ¢ sulla produzione, il com-
mercio ¢ U'impiego delle sostanze radioattive.

Nulla & innovato per quanto concerne le disposi-
zioni riguardanti le attivita connesse con 'impiego
pacifico dell’energia nucleare.

AllIstituto sono attribuite le funzioni gia svolte
dalPAN.C.C. ai sensi dell’art. 34 della legge 31 di-
cembre 1962, n. 1860.

11 presente decreto, munito del sigillo delio Stato,
sara inserto nella Raccolta ufficiale delle leggi della
Repubblica italiana. E fatto obbligo a chiunque spetti
di osservarlo e di farlo osservare.

Dato a Selva di Val Gardena, addi 31 Iuglio 1980.

PERTINI
CossiGA - ANIASI
FoscHr - RogNont
LA MALFA - PANDOLFI
BISAGLIA - MARCORA

Visto, il Guarda sigilli: MORLINO
Registrato alla Corte dei conti, addi 4 ottobre 1980
Atti di Governo, Registro n. 30, foglion. 6



D.L. 30 giugno 1982, n. 390 (1)
convertito con modificazioni in Legge 12 agosto 1982, n. 597 (2)

Disciplina delie funzioni previdenziali ed omologative delle Unita Sanitarie Locali
e dell'lstituto Superiore per la Prevenzione e la Sicurezza del Lavoro

MINISTRO DI GRAZIA E GIUSTIZIA

L'ufficio legislativo del Ministero di grazia e giu-
stizia ha redatto il testo del decreto-legge 30 giugno
1982, n. 390 (pubblicato nella Gazzerta Ufficiale
n. 179 del 1° luglio 1982) inserendo in esso le modi-
fiche apportatevi dalla legge di conversione 12 agosto
1982, n. 597 (pubblicata nella Gazzerta Ufficiale
n. 233 del 25 agosto 1982).

Le modifiche sono stampate con caratteri corsivi.

Per comodita del lettore, all’inizio di ogni
comma ¢ indicato, tra parentesi, il numero che lo
stesso occupa nell’ambito dell’articolo del testo coor-
dinato.

Restano invariati il valore e Uefficacia degli atti le-
gislativi qui coordinati, in quanto il testo che si pub-
blica ¢ stato redatto al solo fine di facilitare la lettura
delle nuove disposizioni di legge.

Art. 1

1. Nelle province in cui, alla data del 1° luglio 1982, le
unita sanitarie locali non abbiano iniziato l'esercizio ef-
Jettivo delle funzioni dellANCC, dell’ENPI e degli or-
gani del Ministero del lavoro e della previdenza
sociale, loro trasferite dalla legge 23 dicembre 1978,
n. 833, il preferto, con proprio decreto, nomina un com-
missario, il quale esercita, nel territorio della provincia,
i compiti gia svolti dai predetti enti ed organi.

2. Il commissario di cui al precedente comma -
cessa, con decreto del prefetto, dalle sue funzioni al
momento in cui le unita sanitarie locali inizieranno
Peffettivo esercizio delle funzioni loro trasferite e co-
mungque entro il 31 dicembre 1982.

3. Fino alla data del 31 dicembre 1982 le regioni
possono chiedere ai commissari liquidatori del-
PENPI e del’ANCC Veffettuazione di attivita con-
nesse allesercizio, da parte delle unitd sanitarie
locali, delle funzioni di cui ai precedenti comma, as-
sumendone gli oneri a carico delle quote del fondo sa-
nitario nazionale assegnate alle singole regioni.

4. Fermo il disposto di cui al primo comma del-
Part. 19 del D.P.R. 31 luglio 1980, n. 619, fino all’ema-
nazione dei decreti di cui all’art. 65 della legge
23 dicembre 1978, n. 833, e, comunque, non oltre il
31 dicembre 1982, riguardo ai beni mobili ed immo-
bili ed alle attrezzature dell’ENPI e delPANCC, salvo
quelli necessari per lesercizio delle funzioni di cui al
primo comma del successivo art. 2, si applicano le

(1) G. U. 0. 179 del 1° luglio 1982,
(2) G. U. n. 233 del 25 agosto 1982,

disposizioni di cui all’art. 2 del decreto-legge 1° luglio
1980, n. 285, convertito, con modificazioni, nella
legge 8 agosto 1980, n. 441.

Art. 2

1. Ferme le competenze attribuite o trasferite alle
unita sanitarie locali dagli articoli 19, 20 e 21, della
legge 23 dicembre 1978, n. 833, ¢ attribuita, a decor-
rere dal 1° luglio 1982, al’ISPESL, la funzione statale
di omologazione dei prodotti industriali ai sensi del-
lart. 6, lettera n), n. 18, e dell'art. 24, della legge 23 di-
cembre 1978, n. 833, nonché il controllo di conformita
dei prodotti industriali di serie al tipo omologato.

2. Per omologazione di un prodotto industriale si
intende la procedura tecnico-amministrativa con la
quale viene provata e certificata la rispondenza del
tipo o del prototipo di prodotto prima della riprodu-
zione e immissione sul mercato, ovvero del primo o
nuovo impianto, a specifici requisiti tecnici prefissati
ai sensi e per i fini prevenzionali della legge 23 di-
cembre 1978, n. 833, nonché anche ai fini della qua-
lita dei prodotti.

3. Con decreto interministeriale dei Ministri del-
Pindustria, del commercio e dell’artigianato, della sa-
nita e del lavoro e della previdenza sociale possono
essere autorizzati all’esercizio delle funzioni di cui al
precedente primo comma anche laboratori pubblici
o privati riconosciuti idonei, nonché Pautocertifica-
zione da parte delle aziende produttrici limitata-
mente alla conformitd dei prodotti di serie. 7
requisiti delle imprese ammesse all'autocertificazione
sono determinati con un regolamento, approvato dagli
stessi Ministri con decreto interministeriale

4. Le procedure e le modalita amministrative e tec-
niche, le specifiche tecniche, le forme di attestazione e
le tariffe dell'omologazione sono determinate con de-
creti interministeriali dei Ministri dell’industria, del
commercio e dell’artigianato, della sanita e del lavoro
¢ della previdenza sociale, previo parere dell ISPESL.

5. Sino all’emanazione dei decreti di cui al com-
ma precedente, VISPESL opera alla stregua delle
procedure e tariffe vigenti presso le amministrazioni
attualmente competenti,

Art. 3

1. I provvedimenti di cui agli articoli 17 ¢ 19 del
D.P.R. 31 luglio 1980, n. 619, riguardo al personale
ed ai beni dellANCC e delPENPI sono adottati di
concerto con il Ministro dell’industria, del com-
mercio e dell’artigianato, tenendo conto anche delle
competenze attribuite al’ISPESL ai sensi del prece-
dente articolo 2.
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2. In attesa che PISPESL inizi ad esercitare le com-
petenze attribuite dal precedente articolo 2, i com-
missari liquidatori del’ANCC ¢ del’ENPI possono
essere autorizzati, con decreto interministeriale dei
Ministri della industria, del commercio ¢ dellartigia-
nato, della sanita e del lavoro e della previdenza so-
ciale, previo parere dellISPESL, ad esercitare sino al
31 dicembre 1982 le funzioni omologative gia loro
spettanti ai sensi delle rispettive competenze istitu-
zionali, nonché adempimenti di gestione di compe-
tenza del’ISPESL, all’uopo avvalendosi di personale
compreso nel contingente da assegnare all’ISPESL ai
sensi del precedente comma, ovvero, in via provvi-
soria, di personale compreso nel contingente da asse-
gnare alle unita sanitarie locali, e ponendo altresi ghi
oneri finanziari, a carico delle rispettive gestioni, cui
continueranno ad affluire, per 'anno 1982, i proventi
delle attivita svolte. L'ISPESL provvedera a rimbor-
sare gli oneri stessi sullo stanziamento di cui al cap.
6000 dello stato di previsione della spesa del Mini-
stero della sanita.

3. Il contributo di cui all'articolo 3, secondo comma,
della legge 19 dicembre 1952, n. 2390, viene assegnato
al fondo sanitario nazienale di cui all'articolo 51 della
legge 23 dicembre 1978, n. 833, per essere destinato ad
attivita di ricerca nel campo della prevenzione degli in-
Jortuni e delle malattie professionali, a partire dalla
cessazione dellattivita commissariale dell’ENPI.

Art. 4

1. L’ISPESL, limitatamente all’esercizio delle fun-
zioni di cui al precedente articolo 2, primo comma,
¢ sottoposto alla vigilanza dei Ministeri dell'Indu-
stria, del Commercio e dell’Artigianato, della Sanita
¢ del Lavoro ¢ della Previdenza Sociale.

2. I Ministri delP’industria, del commercio e del-
Partigianato, della sanitd e del lavoro e della previ-
denza sociale possono, su conforme parere del
comitato amministrativo dell’ISPESL, istituire, con
decreto interministeriale, di concerto con il Ministro
del tesoro, dipartimenti periferici dell’Istituto in ra-
gione della dislocazione territoriale, della densita e
del rilievo economico e produttivo delle imprese in-
dustriali utenti dell’attivita omologativa. Ad integra-
zione dell’articolo 14 del D.P.R. 31 luglio 1980, n. 619,
¢ istituito un dipartimento dotato di autonomia fun-

zionale e contabile per 'esercizio delle attivita di omo-
logazione di cui al precedente articolo 2, primo
comma.

3. 11 comitato amministrativo dell’ISPESL di cui
allarticolo 6 del D.P.R. 31 luglio 1980, n. 619, € inte-
grato dai seguenti componenti:

— un rappresentante del Ministero del Tesoro, un
rappresentante del Ministero dell’Industria, = del
Commercio ¢ dell’Artigianato e un rappresentante
del Ministero delle Partecipazioni Statali, designati
dai rispettivi Ministri;

— tre rappresentanti delle associazioni imprendito-
riali, tra cui quelle delle aziende a partecipazione sta-
tale e dei lavoratori autonomi, nonché un
rappresentante delle associazioni sindacali dei quadri e
dirigenti di azienda, designati dal Consiglio Sanitario
Nazionale, ai sensi dell'articolo 6, lettera c), del pre-
detto D.P.R. 31 luglio 1980, n. 619.

4. 11 comitato esecutivo del’ISPESL di cui all’arti-
colo 8 del D.P.R. 31 luglio 1980, n. 619, & integrato dai
membri del comitato amministrativo rappresentanti,
rispettivamente, il Ministero della Sanita, il Mini-
stero del Tesoro e il Ministero delle Partecipazioni
Statali, nonché da due dei rappresentanti delle asso-
clazioni imprenditoriali e dei lavoratori autonomi,
nonché da un rappresentante dell ANCI.

5. 11 comitato tecnico-scientifico dell’ISPESL, di
cui alParticolo 9 del D.P.R.. 31 luglio 1980, n. 619, & in-
tegrato dai seguenti componenti:

— un rappresentante del Ministero deli’Industria,
del Commercio e dell’Artigianato;

- un esperto designato dal’ENEL;

— un esperto designato dal’ENI;

— un esperto designato dall’IRI.

Art. 4-bis

I decreti previsti dal presente decreto-legge sono pub-
blicati nella Gazzetta Ufficiale della Repubblica ita-
liana.

Art. 5

11 presente decreto entra in vigore il giorno stesso
della sua pubblicazione nella Gazzerta Ufficiale della
Repubblica italiana e sara presentato alle Camere
per la conversione in legge.
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D.M. 23 dicembre 1982

Identificazione delle attivita omologative gia svolte nei soppressi Ente Nazionale
Prevenzione Infortuni ed Associazione Nazionale Controllo Combustione,
di competenza dell'lstituto Superiore per la Prevenzione e la Sicurezza del Lavoro

IL MINISTRO DELL'INDUSTRIA,
DEL COMMERCIO
E DELLARTIGIANATO

€

IL MINISTRO DELLA SANITA

1L MINISTRO DEL LAVORO
E DELLA PREVIDENZA SOCIALE

Vista la legge 23 dicembre 1978, n. 833, concer-
nente la istituzione del Servizio sanitario nazionale
ed, in particolare, il terzo comma dell’art. 72;

Visto il D.P.R.31 luglio 1980, n. 619, concernente
Pistituzione deil’Istituto Superiore per la Prevenzione
e la Sicurezza del Lavoro (ISPESL);

Visto il decreto-legge 30 giugno 1982, n. 390, con-
vertito, con modificazioni, nella legge 12 agosto 1982,
n. 597, concernente la disciplina delle funzioni pre-
venzionali ed omologative delle unitd sanitarie locali
¢ dell’Istituto Superiore per la Prevenzione e la Sicu-
rezza del Lavoro;

Ritenuto indispensabile che siano identificate le at-
tivita omologative gia svolte dai soppressi ENPI e
ANCC ed attribuite al’ISPESL ai sensi del primo e
del secondo comma dell’art. 2 del citato decreto-
legge n. 390 del 1982;

Decretano:
Articolo unico

Al sensi ed agli effetti del primo e secondo com-
ma dell’art. 2 del decreto-legge 30 giugno 1982,
n. 390, convertito, con modificazioni, nella legge 12
agosto 1982, n. 597, le attivita di cui all’allegata ta-
bella, gia svolte in via istituzionale dai soppressi
ENPI ed ANCC o agli stessi comungue attribuite da
provvedimenti dell’Autorita centrale amministrativa,
sono riconosciute attivita omologative di compe-
tenza dell’ISPESL

1 presente decreto sara pubblicato nella Gazzetta
Ufficiale della Repubblica italiana.

Roma, addi 23 dicembre 1982

1l Ministro dell’industria, del commercio
e dell'artigianato
PANDOLFI

1] Ministro della sanita
ALTISSIMO

Il Ministro
del lavoro e della previdenza sociale
Scort1

TABELLA

Attivita omologative riguardanti:

— apparecchi ed impianti di sollevamento per persone
(ascensori, scale aeree ad inclinazione variabile, ponti svi-
luppabili su carro, ponti sospesi, argani per ponti sospesi,
ecc.); '

~ apparecchi ed impianti di sollevamento per materiali
(gru a torre, a portale, a cavalletto, a bandiera, a bicicletta,
su autocarro, autogru, argani, paranchi e relativi carrelli,
derrick, montacarichi, ecc));

— idroestrattori a forza centrifuga;

~ installazioni e dispositivi di protezione contro le sca-
riche atmosferiche; impianti di messa a terra;

— apparecchi ed impianti a pressione di vapore;

- apparecchi ed impianti a pressione di gas; recipienti per
il trasporto di gas compressi, liquefatti, disciolti;

- apparecchiature di sicurezza e controllo per gli appa-
recchi a pressione di vapore o gas;

- apparecchi od impianti a pressione inseriti in impianti
nucleari;

— apparecchi ed impianti contenenti liquidi caldi sotto
pressione;

- vetri di sicurezza per ascensori e montacarichi — art. 14
del D.P.R. 29 maggio 1963, n. 1497,

- giunti ortogonali, piastre metalliche di base e tubi sal-
dati per ponteggi metallici — decreto ministeriale 29 set-
tembre 1968 (Gazzetta Ufficiale n. 242 del 23 settembre
1968);

- dispositivi a frizione per I'arresto di fine corsa per pa-
ranchi elettrici - decreto ministeriale 5 marzo 1973 (Gazzetta
Ufficiale n. 94 dell’11 aprile 1973);

— funivie bifuni destinate al servizio delle aziende agricole
montane per il trasporto promiscuo - decreto ministeriale 6
maggio 1972 (Gazzetta Ufficiale n. 198 del 31 luglio 1972).
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D.M. 23 dicembre 1982

Istituzione dei Dipartimenti periferici per I'attivita omologativa
dell’lstituto Superiore per la Prevenzione e la Sicurezza del Lavoro

IL MINISTRO DELL'INDUSTRIA,
DEL COMMERCIO
E DELLARTIGIANATO

e
1L MINISTRO DELLA SANITA
e

1L MINISTRO DEL LAVORO
E DELLA PREVIDENZA SOCIALE

DI CONCERTO CON
IL MINISTRO DEL TESORO

Vista la legge 23 dicembre 1978, n. 833, concer-
nente 'istituzione del Servizio Sanitario Nazionale;

Visto il D.P.R. 31 luglio 1980, n. 619, concernente
Pistituzione dell’Istituto Superiore per la Prevenzione
e la Sicurezza del Lavoro (ISPESL);

Visto il decreto-legge 30 giugno 1982, n. 390, con-
vertito, con modificazioni, nella legge 12 agosto 1982,
n. 597, concernente la disciplina delle funzioni pre-
venzionali ed omologative delle unita sanitarie locali
e dell’ISPESL;

Visto Part. 4, secondo comma, del richiamato de-
creto-legge n. 390 del 1982 che prevede la possibilita
di istituire, su conforme parere del comitato ammini-
strativo del’ISPESL, dipartimenti periferici dell’Isti-
tuto in ragione della dislocazione territoriale, della
densita e del rilievo economico e produttivo delle im-
prese industriali utenti delle attivita omologative;

Considerata Pattivita omologativa gia svolta dalle
strutture periferiche del’ENPI e del’ANCC;

Ritenuto, pertanto, di istituire trentatre diparti-
menti periferici del’ISPESL, con decorrenza dalla
data di effettivo esercizio, da parte dell’'ISPESL delle
funzioni stesse;

Acquisito, nelle sedute dei giorni 14 dicembre 1982
e 22 dicembre 1982, il conforme parere del comitato
amministrativo dell’ISPESL,;

Decretano:
Art 1

Con decorrenza dal 1° gennaio 1983, sono istituiti
dipartimenti periferici del’ISPESL presso le seguenti
sedi periferiche dei soppressi ANCC ed ENPI:

- sezioni delPANCC di Torino, Biella, Alessan-
dria, Genova, Como, Venezia, Verona, Bolzano,
Udine, Forli, Livorno, Lucca, Terni, Ancona, Pe-
scara, Catanzaro, Sassari;

— sedi del’ENPI di Milano, Brescia, Bergamo, Pia-
cenza, Padova, Firenze, Bologna, Roma, Cagliari,
Napoli, Bari, Taranto, Campobasso, Potenza, Pa-
lermo, Catania.

Art. 2

La competenza territoriale di ciascun dipartimento
periferico verra definita dal comitato amministrativo
dell’'ISPESL secondo Part. 7, punto b), del decreto del
D.P.R. 31 luglic 1980, n. 619.

Il presente decreto sara pubblicato nella Gazzetra
Ufficiale della Repubblica italiana.

Roma, addi 23 dicembre 1982

Il Ministro dell’industria, del commercio
e dell'artigianato
PANDOLFI

Il Ministro della sanita
ALTISSIMO

1l Ministro
del lavoro e della previdenza sociale
Scorm1

Il Ministro del Tesoro
GORriA
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D.M. 21 novembre 1972 (1)

Norme per la costruzione degli apparecchi a pressione

IL MINISTRO PER IL LAVORO
E LA PREVIDENZA SOCIALE

DI CONCERTO CON

IL MINISTRO PER I'INDUSTRIA,
IL COMMERCIO E L’ARTIGIANATO

Visto il regio decreto-legge 9 luglio 1926, n. 1331,
che costituisce I'Associazione Nazionale per il con-
trollo della combustione, convertito nella legge 16
giugno 1927, n. 1132;

Visto il regio decreto 12 maggio 1927, n. 824, con-
cernente Papprovazione del regolamento di esecu-
zione del precitato regio decreto-legge numero 1331;

Visti 1 decreti ministeriali 1° dicembre 1927, 27
agosto 1931, 20 agosto 1933 e 22 ottobre 1935, concer-
nenti, rispettivamente: Pimpiego della ghisa nei reci-
pienti a vapore ed il calcolo delle parti di apparecchi
a pressione; I'impiego della saldatura autogena nella
costruzione e riparazione di apparecchi a pressione;
norme integrative per Papplicazione degli articoli 43
e 44 del precitato regio decreto n. 824; nonché la co-
struzione e Pesercizio degli apparecchi destinati a ge-
nerare ed a contenere gas acetilene sotto pressione;

Sentito il consiglio tecnico delPAssociazione nazio-
nale per il controlio della combustione e la Confede-
razione generale dell’industria italiana;

Ravvisata la necessita di aggiornare la normativa
vigente in armonia alle esigenze postulate dal pro-
gresso tecnico;

Decreta:

Capo 1 ~ Disposizioni per il calcolo
delle varie parti degli appa-
recchi a pressione ........ 1-7
— Disposizioni per l'impiego dei
materiali nella costruzione e
riparazione degli apparecchi a
pressione . ..............
— Disposizioni  per I'impiego
della saldatura nella costru-
zione e riparazione degli ap-
parecchi a pressione . ... ...
— Disposizioni comuni ai capi
precedenti . .............

Capo 11

8-15
Capo 111

16 - 18
Capo IV

Capo I — Disposizioni per il calcolo delle varie parti
degli apparecchi a pressione

Art. 1. — Nella progettazione di generatori di va-
pore, di recipienti di vapore o gas e di apparecchi a
pressione in genere soggetti alle norme di cui al regio

(1) Pubblicato nella Gazzetza Ufficiale 2 gennaio 1973, n. 1.

decreto 12 maggio 1927, n. 824, si deve tener conto,
gualora si verifichino, delle seguenti principali condi-
zioni:

a) pressione interna;

b) pressione esterna;

¢) temperature;

d} carico idrostatico massimo del fluido conte-
nuto in condizioni di esercizio;

e) peso dell’apparecchio e del suo contenuto;

f) carichi massimi previsti per le condizioni di
prova;

g) carichi dovuti al vento;

h) eventuali sovraccarichi dovuti alle sollecita-
zioni sismiche secondo le modalita previste dagli ap-
positi regolamenti;

i) sollecitazioni localizzate dovute ai supporti,
irrigidimenti, strutture interne ¢ tubazioni di collega-
mento;

1) carichi dinamici;
m) momenti flettenti dovuti all’eccentricita del-

Passe neutro dell’apparecchio rispetto al centro di
azione della pressione;

n) differenza di temperatura e differenza dei
coefficienti di dilatazione termica dei materiali adot-
tati;

o) fluttuazione di pressione e temperatura;

p) possibilitda di corrosioni o erosioni durante
Pesercizio.

Art. 2. - In attuazione degli obblighi di denuncia e
di verifiche di costruzione e riparazione, il costrut-
tore o il riparatore degli apparecchi considerati nel
presente decreto deve sottoporre il progetto all’esame
dell’Associazione nazionale per il controllo della
combustione ai fini dell’accertamento della rispon-
denza del progetto alle disposizioni di cui al succes-
sivo articolo 3.

Dell’esito dell’esame viene data comunicazione agli
interessati.

Il progetto dell’apparecchio da costruire o da ripa-
rare deve essere firmato dal progettista abilitato se-
condo le disposizioni in vigore e deve soddisfare le
norme di cui al presente decreto.

Art. 3. — I’Associazione nazionale per il controllo
aella combustione procede alla:

a) verifica di stabilita nelle condizioni di mas-
sima pressione e temperatura previste in esercizio,
adottando i criteri per la determinazione della solle-
citazione massima ammissibile di cui ai successivi ar-
ticoli 4, 5 e 6 nonché 1 moduli di efficienza delle
giunzioni saldate che sono specificati in base alle pre-
scrizioni di cui al capo I11 del presente decreto.
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Gli spessori previsti nel disegno di progetto, al
netto dei sovraspessori imposti da esigenze di im-
piego e di lavorazione, non devono essere inferiori a
quelli derivanti dalla verifica di cui al primo com-
ma del presente punto a).

Per gli apparecchi costruiti secondo le presenti
norme e per i quali debbono essere effettuate modi-
fiche o riparazioni, gli spessori esistenti, al netto dei
sovraspessori imposti da esigenze di impiego, non de-
vono essere inferiori a quelli risultanti dalla verifica
di cui al primo comma del presente punto a);

b} verifica di stabilitd nelle condizioni che si
producono durante le prove di pressione regolamen-
tari, adottando 1 criteri per la determinazione della
sollecitazione massima ammissibile di cui ai succes-
sivi articoli 4, 5 e 6 nonché i moduli di efficienza delle
giunzioni saldate che sono specificati in base alle pre-
scrizioni di cui al capo 111 del presente decreto.

Gli spessori previsti nel disegno di progetto, al
netto dei sovraspessori imposti da esigenze di lavora-
zione, non devono essere inferiori a quelli risultanti
dalla verifica di cui al primo comma del presente
punto b). Per gli apparecchi costruiti secondo le
norme del presente decreto e per i quali debbono es-
sere effettuate modifiche o riparazioni, gli spessori
non devono essere inferiori a quelli risultanti dalla
verifica di cui al primo comma del presente punto b).

Art. 4. — La sollecitazione massima ammissibile
per ciascun tipo di materiale & determinata in rela-
zione ai valori minimi delle caratteristiche mecca-
niche dei materiali ammessi per la costruzione degli
apparecchi a pressione in base alle prescrizioni indi-
cate nel Capo II del presente decreto, tenuto conto
della variazione delie caratteristiche stesse, anche a
lungo termine, in dipendenza della temperatura.

Art. 5. - Le determinazioni delle sollecitazioni
massime ammissibili considerate al precedente arti-
colo 4 devono essere effettuate applicando adeguati
coefficienti di sicurezza; tali coefficienti non debbono,
comunague, essere inferiori ai seguenti, salvo quanto
disposto all’art. 6;

a) Generatori di vapore:

2,7 - sul carico di rottura alla temperatura am-
biente per la verifica di stabilita nelle condizioni di
esercizio;

2,1 — sul carico di rottura alla temperatura am-
biente per la verifica di stabilita nelle condizioni di
prova di pressione;

1,6 ~ sul carico di scorrimento viscoso o sul ca-
rico di snervamento alla temperatura di esercizio per
la verifica di stabilita nelle condizioni di esercizio;

1,25 — sul carico di snervamento alla tempera-
tura ambiente per la verifica di stabilita nelle condi-
zioni di prova di pressione.

La temperatura di progetto dei generatori di va-
pore sard assunta non inferiore a 250 °C.

b) Recipienti di vapore o gas:

2,0 — sul carico di rottura alla temperatura am-
biente per la verifica di stabilitd nelle condizioni di
esercizio;

1,5 — sul carico di scorrimento viscoso o sul ca-
rico di snervamento alla temperatura di esercizio per
la verifica di stabilita nelle condizioni di esercizio;

1,1 — sul carico di snervamento alla temperatura
ambiente per la verifica di stabilita nelle condizioni di
prova di pressione.

¢) Apparecchi costruiti in ghisa grigia:

8 - sul carico di rottura alla temperatura am-
biente per la verifica di stabilita nelle condizioni di
esercizio. Tale valore puo essere ridotto a 6,5 qualora
venga effettuata una ricottura di distensione;

3,5 — sul carico di rottura alla temperatura am-
biente per la verifica di stabilita nelle condizioni di
prova di pressione.

d) Apparecchi costruiti in ghisa speciale (sferoidale o
simili):

5,5 — sul carico di snervamento alla temperatura
ambiente per la verifica di stabilita nelle condizioni di
esercizio, riducibile fino a 4 in funzione del valore
dell’allungamento percentuale della ghisa nella prova
di trazione. Tali valori possono essere ridotti, rispetti-
vamente, a 4,5 ¢ 3 qualora venga effettuata una ricot-
tura di distensione;

2,5 ~ sul carico di smervamento a temperatura
ambiente per la verifica di stabilita nelle condizioni
di prova di pressione. Tale valore € riducibile 2 1,5 in
funzione del valore dellallungamento percentuale
della ghisa nella prova di trazione.

) Apparecchi costruiti in rame e sue leghe ed in allu-
minio e sue leghe:

4 - sul carico di rottura a temperatura ambiente
per la verifica di stabilita nelle condizioni di eser-
cizio;

2,5 — sul carico di roftura a temperatura am-
biente per la verifica di stabilita nelle condizioni di
prova di pressione.

Per membrature ed apparecchi ottenuti per fu-
sione, esclusa la ghisa, 1 coefficienti di sicurezza pre-
visti nel presente articole devono essere maggiorati
del 20%.

Art. 6. — L'associazione nazionale per il controllo
della combustione, su conforme parere del consighio
tecuico, pud ammettere la riduzione, sino ad un mas-
simo del 10% dei coefficienti di sicurezza di cui al pre-
cedente art. 5 previsti per 1a verifica di stabilita nelle
condizioni di esercizio, guando si tratti di adotiare,
innovando, materiali speciali ovvero pit affinati me-
todi di calcolo o particolari controili.

Art. 7. — Gli apparecchi, di cui al presente decreto
per i quali, in relazione a particolari forme costrut-
tive o materiali adottati, non esista, a giudizio del-
PAssociazione nazionale per il controllo della
combustione, la possibilita di ottenere una adeguata
valutazione delle condizioni di stabilita mediante il
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calcolo, devono essere sottoposti a prove sperimen-
tali intese a verificarne il coefficiente di sicurezza glo-
bale mediante prove di pressione su campione spinte
fino a rottura, oppure a determinare Veffettivo stato
tensionale mediante verifiche estensimetriche o
simili.

Capo II — Disposizioni per Pimpiego dei materiali
- nella costruzione ¢ riparazione degli appa-
recchi a pressione

Art. 8. — Nella progettazione di generatori di va-
pore, di recipienti di vapore o gas e di apparecchi a
pressione in genere soggetti alle norme di cui al regio
decreto 12 maggio 1927, n. 824, si deve prevedere
I'impiego di materiali aventi caratteristiche chimiche
o tecnologiche idonee alle condizioni di esercizio
degli apparecchi medesimi, tenendo conto delle esi-
genze della sicurezza per 'incolumita delle persone.

Sono considerati rispondenti a quanto previsto nel
presente articolo gli acciai al carbonio o legati in
getti, laminati, fucinati, trafilati o simili, le ghise, il
rame ¢ sue leghe, 'alluminio e sue leghe, il nichel e
sue leghe, il titanio ed altri materiali, purché impie-
gati secondo le indicazioni fornite dall’Associazione
nazionale per il controllo della combustione, su con-
forme parere del consiglio tecnico, con la specifica-
zione della denominazione corrente, dei valori delle
caratteristiche chimiche € meccaniche, nonché dei li-
miti inferiori e superiori delle temperature di im-
piego.

Art. 9. — Nella costruzione di apparecchi a pres-
sione devono essere impiegati i materiali previsti nel
progetto e devono essere adottati procedimenti di la-
vorazione e trattamenti termici tali da non compro-
mettere I'idoneitda dei materiali stessi allo specifico
uso.

Art. 10. — I materiali da impiegare debbono essere
di nota provenienza. A tal fine ciascun semilavorato
deve essere idoneamente identificato a cura del fab-
bricante il quale, per ciascuno dei predetti semilavo-
rati, deve rilasciare apposita certificazione.

Art. 11. — Per losservanza di quanto previsto al
precedente articolo, per fabbricante del materiale de-
vesi intendere, nel caso di lamiere, chi ha provveduto
alla elaborazione del semilavorato eseguendo il ciclo
di produzione, ¢, nel caso di altri semilavorati, chi ha
provveduto alla fabbricazione degli stessi. In tale ul-
timo caso, le certificazioni rilasciate dal fabbricante
devono riportare altresi il nominativo di chi ha prov-
veduto alla produzione del materiale.

Art. 12. — Le prove sui materiali da eseguire ai
sensi dell’art. 11 del regio decreto 12 maggio 1927,
n. 824, devono essere effettuate presso i laboratori
dell’Associazione nazionale per il controllo della
combustione o presso altri laboratori riconosciuti,
alla presenza di un tecnico dell’associazione mede-
sima, salvo quanto disposto in materia di esoneri in
esecuzione dellart. 5 dello stesso regio decreto
n. 824.

Art. 13. — I materiali sottoposti a prove alla pre-
senza di un tecnico dell’Associazione nazionale per
il controllo della combustione sono contraddistinti
con il marchio ufficiale dell’associazione stessa.

La punzonatura del marchio, nel caso di suddivi-
sione di un semilavorato, deve essere riportata su
ogni singola parte.

Art, 14, - Per i materiali non soggetti alle prove
alla presenza di un tecnico dell’Associazione nazio-
nale per il controllo della combustione, il riporto del
numero di identificazione deve essere eseguito a cura
del costruttore dello apparecchio, il quale imprime
un marchio preventivamente notificato al’Associa-
zione nazionale per il controlio della combustione.

Art. 15, — Qualora nella costruzione dell’apparec-
chio siano previsti procedimenti di lavorazione o
trattamenti termici che alterino le caratteristiche ori-
ginarie dei materiali in modo tale che possa esserne
pregiudicato 'impiego, devono essere effettuate prove
aggiuntive atte a verificare che le caratteristiche mec-
caniche ¢ tecnologiche degli stessi non siano state
compromesse.

Capo Il - Disposizioni per Pimpiego della saldatura
nella costruzione e riparazione degli appa-
recchi a pressione

Art. 16. — 1l costruttore o il riparatore dei genera-
tori, dei recipienti di vapore o di gas e di apparecchi
a pressione in genere soggetti alle norme di cui al
regio decreto 12 maggio 1927, n. 824, deve attenersi
alle regole di buona pratica costruttiva impiegando
saldatori, procedimenti, attrezzature e materiali
idonei in relazione ai progressi tecnologici della spe-
cifica materia. A tale scopo devono essere impiegati
elettrodi o procedimenti di saldatura riconosciuti
idonei dall’Associazione nazionale per il controlio
della combustione e saldatori qualificati.

Art. 17. — Nella progettazione degli apparecchi di
cui al precedente articolo, si deve tener conto della
presenza di giunzioni saldate introducendo nelle cal-
colazioni moduli di efficienza i cui valori sono speci-
ficati dall’Associazione nazionale per il controllo
della combustione, su conforme parere del consiglio
tecnico, in relazione ai tipi di giunto, ai controlli ed
ai trattamenti termici previsti.

Art. 18. — L’Associazione nazionale per il controllo
della combustione in sede di esame del progetto, pre-
scrive, dandone comunicazione agli interessati ai
sensi del secondo comma dell’art. 2 del presente de-
creto, quali controlli sulle giunzioni saldate debbono
essere eseguiti direttamente alla presenza dei propri
agenti tecnici e quali debbono essere documentati a
cura e sotto la responsabilita del costruttore o del ri-
paratore.

Capo IV — Disposizioni comuni ai capi precedenti

Art. 19. — Quando le presenti norme non siano in
tutto o in parte tecnicamente applicabili agli appa-
recchi a pressione in quanto costruiti con materiali
speciali od aventi caratteristiche particolari costrut-
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tive o funzionali, devono essere adottate idonee mi-
sure sostitutive di sicurezza approvate, a seguito di
istanza documentata, dalla Associazione nazionale
per il controllo della combustione, su conforme pa-
rere del consiglio tecnico.

Art. 20. — P’Associazione nazionale per il con-
trollo della combustione, su conforme parere del con-
siglio tecnico, emana le - specificazioni tecniche
applicative del presente decreto.

Art. 21. — Agli apparecchi a pressione che prima
della pubblicazione del presente decreto siano stati
gia sottoposti dall’Associazione nazionale per il con-

trolio della combustione alle prove e verifiche stabi-
lite dalle disposizioni a tale data in vigore, possono
continuare ad applicarsi le disposizioni medesime.

Art. 22. ~ Il presente decreto entrera in vigore cen-
tottanta giorni dopo la sua pubblicazione.

Art. 23. — A partire dalla data di entrata in vigore
del presente decreto sono abrogate le disposizioni
contenute nei decreti ministeriali 1° dicembre 1927;
27 agosto 1931; 20 agosto 1933, limitatamente agli ar-
ticoli 2, lettera ¢) e punti da 1) a 8) inclusi, e 5; 22 ot-
tobre 1935, limitatamente agli articoli 5¢ 6.

— XXVIII —



REGOLE TECNICE







LS.PESL.~-RACCOLTAVSG
Fascicolo V$&.0.
GENERATORI DI VAPORE

Disposizioni di carattere generale della RaccoltaVSG

Capitolo

VSG.0.A.

Edizione
1999
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VSG.0.A.2. - Modalita di presentazione del progetto

VSG.0.A 3. - Simboli

Regola VSG.0.A.1.: Scopi e limiti della normativa

1. Le presenti disposizioni, emanate in attuazione
del D.M. 21 novembre 1972 concernente la costru-
zione degli apparecchi a pressione, specificano le re-
gole per la verifica della stabilitdi che sono di
pertinenza dell’ISPESL.

Restano fermi in ogni caso gli adempimenti che, in
base alle disposizioni in vigore, sono di spettanza del
progettista e del costruttore.

Regola VSG.0.A.2.: Modalita di presentazione del pro-
getto

1. Secondo i disposti degli artt. 45 e 54 del regola-
mento approvato con R.D. 12 maggio 1927, n. 824 ¢
dell’art. 2 del D.M. 21 novembre 1972, il costruttore
o riparatore deve presentare all’ISPESL, la denuncia
di costruzione o riparazione, compilata secondo il
facsimile riportato alla fine di questo capitolo.

1.1. La denuncia di costruzione o riparazione va
presentata, nel caso di apparecchi costruiti in Italia,
alla Sezione ISPESL nella cui giurisdizione territo-
riale ha sede la ditta cui compete la denuncia e, nel
caso di apparecchi da fabbricarsi totalmente o preva-
lentemente all’estero, al Dipartimento Centrale Omo-
logazione del'ISPESL, Roma.

E facoltd della ditta richiedente, qualora ricorrano
gli estremi, allegare alla denuncia od inserire nei di-
segni di progetto:

— domanda di esonero dall’obbligo della presenza
dei tecnici dell’ISPESL all’esecuzine delle prove mec-
caniche sui materiali a norma delVart. 32. del D.M. 21
maggio 1974;

—domanda, ai sensi deli’art. 50 del D.M. 21 maggio
1974, di delega ad Enti Esteri riconosciuti ad effet-
tuare le verifiche e prove prescritte in sede di costru-
zione.

12 Alla denuncia di costruzione o riparazione
deve essere allegato il relativo progetto, firmato dal
progettista abilitato secondo le disposizioni in vigore,
al fine di accertare che in sede di progettazione venga
data da parte del costruttore e/o riparatore, tramite il
progettista, completa attuazione al disposto del-
Part. 1 del D.M. 21 novembre 1972.

1.2.1. Dalla documentazione di progetto devono ri-
sultare in modo chiaro ed esauriente le calcolazioni
eseguite attestanti che il progettista si sia attenuto
nel dimensionamento delle membrature strutturali

dellapparecchio alle norme di cui al D.M. 21 no-
vembre 1972 e sue successive modifiche, e sue specifi-
cazioni tecniche applicative anche nei riguardi di
quanto previsto dall’art. 1 del Decreto medesimo, te-
nuto conto in particolare delle condizioni di carico
diverse dalla pressione e temperatura. A riguardo il
progettista dovrda compilare e sottoscrivere uno
schema di dichiarazione il cui facsimile ¢ riportato
alla fine di questo capitolo. ‘

Le calcolazioni da allegare, chiare ed esaurienti ad
esclusivo giudizio del progettista, devono essere ese-
guite in conformitd di quanto previsto dall’art. 1 del
D.M. 21 novembre 1972 lasciando al giudizio del pro-
gettista stesso la valutazione della esistenza o meno
di talune delle condizioni previste nel succitato arti-
colo; e cio anche per apparecchi inseriti in produzioni
di serie, per i quali frequentemente potrebbero non
sussistere le condizioni necessarie per procedere a ta-
lune calcolazioni.

Qualora si verifichino oggettive difficolta per la
trasmisione dei calcoli, (per esempio impiego di si-
stemi automatizzati di calcolo) puo essere prodotta
una relazione dalla quale risultino le ipotesi di carico
assunte unitamente ai risultati delle calcolazioni.

Con riferimento all’art. 1 del D.M. 21 novembre
1972, per quanto attiene alle condizioni previste ai
punti a), b) e ¢) il progettista deve sempre presentare
in allegato ai disegni i calcoli di progetto o, in alter-
nativa, esplicitare il sistema di calcolo applicato, i
dati progettuali cui ha fatto riferimento ed i risultati
del calcolo stesso e, per quanto attiene alle condizioni
previste ai punti da d) a p) e ad altre eventuali condi-
zioni non contemplate nei precedenti punti, il proget-
tista deve dichiarare se, a suo esclusivo giudizio, le
condizioni stesse siano o0 meno, singolarmente, da va-
lutare ai fini della calcolazione.

In caso affermativo il progettista dovra fornire i re-
lativi calcoli di progetto ovvero, in alternativa, i dati
progettuali (input) cui ha fatto riferimento ed i risul-
tati numerici relativi.

Oltre alle teorie di calcolo possono essere indicati
altri mezzi di indagine impiegati quali ad esempio
prove estensimetriche, risultati di ricerche specifiche,
ecc.

Puo essere considerato sostitutivo dei detti risultati
numerici la dichiarazione del progettista di risultato:
«positivo» o «ininfluenter ai fini della stabilitd.

VSG.0.A. U 18




In ogni caso ove i calcoli di progetto di cui alle con-
dizioni previste dal citato art. 1 del D.M. 21 novembre
1972 non vengano forniti unitamente al progetto deve
essere esplicitamente precisato che i calcoli sviluppati
sono depositati e disponibili per la constatazione di
esistenza presso la sede della ditta costruttrice e/o ri-
paratrice.

A titolo di esempio viene riportato nel testo uno
schema di dichiarazione.

Nel caso di sostituzione o riparazione o nuovo im-
pianto Pindagine puo considerare le condizioni pre-
viste ai punti da d) a ¢g) solo in quanto, a giudizio
del progettista, la sostituzione, riparazione o nuovo
impianto in questione siano interessati a tali condi-
zioni.

1.2.2. La documentazione deve essere integrata da
una dichiarazione del progettista nella quale lo stesso
puntualizzi di aver tenuto conto nella stesura del pro-
getto, delle condizioni previste dall’art. 1 del D.M. 21
novembre 1972 e di essere a conoscenza che, in base
a quanto previsto dallart. 3 dello stesso decreto,
PISPESL procede esclusivamente alle verifiche di sta-
bilita nell econdizioni di massima pressione e tempe-
ratura previste in esercizio e nelle condizioni che si
producono durante le prove di pressione.

La dichiarazione del progettista pud anche conte-
nere la precisazione che talune delle condizioni pre-
viste dal decreto non sono state considerate stante le
caratteristiche e la destinazione dell’apparecchio.

1.2.3. La verifica di stabilita da parte del’ISPESL
deve essere effettuata esclusivamente con riferimento
alle condizioni di pressione e temperatura giusto il di-
sposto degli artt. 3 e successivi del D.M. 21 novem-
bre 1972.

A tal fine da parte del progettista deve essere cu-
rato apposito stralcio del progetto completo che con-
senta la predetta verifica, al quale devono essere
allegati il disegno d’insieme del generatore, dei suoi
particolari costruttivi, nonché quelli relativi alle varie
membrature, anche se fabbricate in officine diverse, ai
fini dell’accertamento della rispondenza del progetto
alle specificazioni tecniche applicative emanate ai
sensi del citato D.M. 21 novembre 1972.

2. Dellavvenuto deposito della documentazione
attinente il progetto completo, 'ISPESL, in sede di ri-
lascio di benestare alla costruzione, provvedera a
dare attestazione alle ditte presentatrici con la speci-
fica precisazione che 'esame dei progetti ¢ stato effet-
tuato limitatamente a quanto previsto dagli artt. 3 e
successivi del citato D.M. 21 novembre 1972.

2.1. Le procedure previste nel precedente punto 1.
si applicano sia agli apparecchi di nuova costruzione
che agli apparecchi oggetto di riparazione, modifica
o cambio d’uso per i quali a giudizio del progettista
si renda comunque necessaria Peffettuazione di calco-
lazioni progettuali. ‘

3. I disegni del generatore di vapore devono indi-
care esattamente tutti i particolari costruttivi neces-
sari agli effetti del controllo: le scale dei disegni di
insieme del generatore e dei particolari costruttivi de-
vono essere tali da consentire un’esatta valutazione di
tutti gli elementi utili ai fini del’esame del progetto.

1 disegni devono avere dimensioni conformi alle
tabelle UNI 936 e 940; le quote devono essere indi-
cate in mm.
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3.1. Una copia dei disegni riproducenti il progetto
del generatore e di ogni eventuale allegato deve essere
firmata dal progettista abilitato secondo le disposi-
zioni in vigore.

La firma deve essere leggibile, redatta per esteso ed
accompagnata dalla qualifica professionale del fir-
matario.

4. 1l disegno d’insieme deve comprendere una ta-
bella che indichi:

a) la denominazione e la sede della ditta costrut-
trice;

b) il numero distintivo del disegno e delle even-
tuali revisioni e la data di compilazione dello stesso;

¢) pressioni di progetto e di prova, in MPa, ¢
temperatura di progetto, in °C;

d) la capacita totale geometrica e quella a livello
normale dell’acqua, in litri;

e) la superficie di riscaldamento e la superficie
delle eventuali parti in pressione accessorie, in m?;

f) la producibilitd al carico massimo- continuo,
in t/h;

g) la potenzialita, in MW.

Su ogni altro disegno devono essere riportati al-
meno i dati di cui ai puntia) e b).

5. La documentazione di progetto deve compren-
dere:

a) Pelenco dei materiali previsti per le singole
membrature, distinti con le relative sigle di identifica-
zione;

b) la specifica delle giunzioni saldate con lindi-
cazione della categoria di appartenenza, del procedi-
mento di saldatura e dei controlli previsti;

¢) Pelenco degli eventuali trattamenti termici
parziali e finali e relative temperature ¢ tempi;

d) le tolleranze previste sugli spessori nominali
delle membrature;

e) gli eventuali sovraspessori per corrosione.

Qualora siano previsti materiali non contemplati

nelle specificazioni tecniche applicative dell’ISPESL,
la documentazione di progetto deve includere copia
delle tabelle di unificazione o dei cataloghi o dei bol-
lettini del fabbricante nei quali siano indicati il
procedimento di elaborazione del materiale, 1a com-
posizione chimica, le caratteristiche meccaniche a
temperatura ambiente e di esercizio, 1 limiti di im-
piego, il processo di fabbricazione dei semilavorati, i
trattamenti-termici ¢ le prove di collaudo previste.

Regola VSG.0.A.3.: Simboli

1. Nelle regole della presente Raccolta sono impie-
gati i simboli sottoriportati, con il significato per cia-
scuno di essi specificato, oltre quelli indicati nelle
singole regole.

1 valori delle pressioni indicati nelle specifiche,
qualora riferentesi a limiti di applicazione e di im-
piego, derivano da valori in kg/cm?® o bar previsti
dalle disposizioni di legge vigenti.

D, diametro esterno, in mm;

D;diametro interno, in mm;

E, modulo di elasticitd del materiale, in MPa, alla
temperatura media di parete ¢ dichiarata in progetto.
1 valori di E, si assumono come segue:



Acciai non legati, debolmente legati e legati al Ni fino al 3.5%
t °C 20 100 200 300 400 500 600
E, MPa 205940 201036 191230 181423 171616 161810 152003
Acciai inossidabili austenitici
t C 20 100 200 300 400 500 600
E, MPa 196133 190249 181423 172597 162790 154945 147100
f sollecitazione massima ammissibile, in R, valore tabellare del carico unitario di
MPa, riferita alle condizioni di progetto; snervamento nella prova di trazione alla
fi sollecitazione massima ammissibile, in temperatura ambiente, in MPa;
MPa, riferita alle condizioni di prova ] ) )
idraulica; ' s spessore di parete, in mm, risultante dal
p pressione alle condizioni di progetto, in disegno, al netto delle tolleranze di fab-
MPa®; bricazione ed eventuale sovraspessore,
pi pressione alle condizioni di prova idrau- ove ﬂqn diversamente SpeclﬁcatO nelle re-
lica, in MPa®®; gole di calcolo;
R, valore minimo tabellare della resistenza a inimo di calcolo. i .
trazione alla temperatura ambiente, in So Spessore minimo di Caicolo, 1n mim;
MPa; S : :
; o al ale dell'ovalizz
Ry02 valore tabellare del carico unitario di sco- " vaore pe?rcel}tpdle de_] fwa 1zzazione per
2(0, : - corpi cilindrici e sferici:
stamento dalla proporzionalita allo 0,2%
nella prova di trazione alla temperatura
ambiente, in MPa; . 2(Dimax — Dimin) 100
Ry 0,2, valore tabellare del carico unitario di sco- Dimax + Dimin
stamento dalla proporzionalita allo 0,2 %
neHa' prova di trazipng alla temperatura z modulo di efficienza delle sezioni di inde-
geﬁ;;fl parete ¢ dichiarata in progetto, bolimento, quali giunzioni saldate, linee
’ ) di fi : fori isolati total
Ry, valore tabellare del carico unitario di sco- cém;i:it;fg " p:i. orl isolati totalmente
stamento dalla proporzionalita all’'1% o
nella prova di trazione alla temperatura g valore tabellare del carico unitario di rot-
ambiente, in MPa; o tura per scorrimento viscoso dopo un
Rp(l}/t ValOre tabe]]are del £arico .uﬂlta:rl‘o dl S’CO“‘ tempo X in ore ana temperatura media di
stamento dalla proporzionalitd all’1% parete ¢t dichiarata in progetto, in MPa;
nella prova di trazione alla temperatura
media di parete ¢ dichiarata in progetto, v coefficiente di Poisson; per gli acciai

in MPa;

v =103.

(1) Le pressioni vengono normalmente dichiarate ed espresse in bar (1 MPa = 10 bar); tuttavia pella redazione dei calcoli
di progetto € conveniente esprimerle in MPa, cioé nella stessa unita delle sollecitazioni, in modo da rendere tutte le formule di
calcolo valide per qualunque sistema congruente di unitd di misura. Il valore della pressione deve essere approssimato per
eccesso alla seconda cifra decimale se € espresso in MPa.
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FAC-SIMILE

AllIstituto Superiore per la Prevenzione e la Sicurezza

del Lavoro
Sede Periferica ..ovevvieeciiee e
. . costruzione . e .
OGGETTO: Denuncia di riparazione di generatore e relativa richiesta di esame del progetto.

La Ditta sottoscritta

COM SEAE M c.eieirrieriricree it eccrreeneserree e esvessreseratrsnbesaneens ai sensi degli artt. 45 e 54 del R.D. 12 maggio 1927,
n. 824 e dell’art. 2 del D.M. 21 novembre 1972, chiede che venga esaminato il progetto allegato relativo al
generatore in calce descritto, che verra costruito presso

. o : j Lostruttore ; :
La Ditta sottoscritta medesima assume pertanto la figura di Fiparatore. del predetto generatore ai sensi

del R.D. 12 maggio 1927, n. 824 e del D.M. 21 novembre 1972.

DATI DESCRITTIVI DELL’APPARECCHIO

— Pressione di progetto

...............................................................................................................................

— Temperatura di progetto

— Capacita

— Superficie di riscaldamento

— Potenzialita o producibilita

— Stato fisico del fluido [0 Vapore saturo {1 Vapore surriscaldato [J Acqua surriscaldata

~ N. del disegno

— Progettista

............................................................................................................................

— Altri elementi distintivi

TIMBRO DELLA DITTA E FIRMA LEGGIBILE
DEL RESPONSABILE

(1) Qualora sia impossibile precisare gli estremi relativi all’officina ove il generatore sara costruito, il Costruttore puo fare
esplicita riserva di comunicare gli stessi non appena siano definiti.
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SCHEMA DI DICHIARAZIONE

In ottemperanza a quanto previsto nell’art. 1 del D.M. 21 novembre 1972 e successive modifiche
il sottoindicato progettista dichiara che é stato tenuto conto delle condizioni di carico come di seguito indicato:

Norme italiane

Condizioni Valori di progetto e/o estere ovvero Conclusioni
S teorie di calcolo
[6)] @ 3

a) pressione interna

b) pressione esterna

¢) temperature

d) carico idrostatico massimo del fluido contenuto in con-
dizioni di esercizio

e) peso dell’apparecchio e del suo contenuto

f) carichi massimi previsti per le condizioni di prova

g) carichi dovuti al vento

h) eventuali sovraccarichi dovuti alle sollecitazioni si-
smiche secondo le modalita previste dagli appositi rego-
lamenti

i) sollecitazioni localizzate dovute ai supporti, irrigidi-
menti, strutture interne e tubazioni di collegamento

1} carichi dinamici
m) momenti flettenti dovuti all’eccentricitd dell’asse neutro

dell’apparecchio rispetto al centro di azione della pres-
sione

n) differenza di temperatura e differenza dei coefficienti di
dilatazione termica dei materiali adottati

o) fluttuazioni di pressione e temperatura
p) possibilita di corrosioni o erosioni durante Pesercizio
q) altre eventuali condizioni

Si dichiara inoltre che la documentazione relativa alle condizioni di calcolo da d) a ¢) € conservata
e disponibile presso la Ditta ....cccooveiveciicniieiiceiennnns per la constatazione di esistenza da parte dell’Ente
di controllo.
Si dichiara inoltre di essere a conoscenza che, in base a quanto previsto dall’art. 3 del D.M. 21 novembre 1972,
PISPESL procede esclusivamente alle verifiche di stabilita nelle condizioni di massima pressione ¢ temperatura
previste in esercizio e nelle condizioni che si producono durante la prova di pressione.

(Timbro e firma)

(1) 11 valore di progetto deve essere indicato anche se la condizione & ininfluente. Se esso non & definibile indicare «non
definibile». Se la condizione non si verifica si indichera «non esistente».

(2) Oltre alle teorie di calcolo possono essere indicati altri mezzi di indagine impiegati quali ad esempio prove estensime-
triche, risuitati di ricerche specifiche, ecc. Per le condizioni di cui ai punti a), b) e ¢) il progettista deve sempre presentare i
calcoli di progetto o, in alternativa, esplicitare il sistema di calcolo applicato, i dati progettuali cui ha fatto riferimento ed i
risultati del calcolo stesso.

(3) Indicare:

positivo a fronte di accertamento di stabilita;
ininfluente stante le caratteristiche e V'utilizzazione dell’apparecchio.
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PROSPETTO N. 1

DATY!I GENERALI

PROGETTISTA

: FIRMA
{nome, qualifica)

IMPIANTO DI DESTINAZIONE

CLIENTE COMMESSA

GENERATORE .

SIGLA ' N. FABBRICA

NOMINATIVO E SEDE DEL COSTRUTTORE ‘
QUOTE IN mm
SCALA
DISEGNO N.

REV. | DATA DESCRIZIONE VISTO | .o

REVISIONI

PROSPETTO N. 2

DATI DI PROGETYTTO

{1) Corrisponde alla « pressione di bolio» nsl R.D. 12 maggio 1827, n. 824, e alla «pressione massima di
esercizio » nel D. M. 21 novembre 1872,

Qvallzzazlone massima; Applattimento %
Corrosione Spessore mm
Durata prevedibila . annl
Producibilita al carico massimo continuo t/h
Potenzialita keal/h
Superficle di riscaldamento m?
Stato fisico del fluldo
Capacit Totale }
A livello i
Pressions di prova Idraulica (bar)
Sovrapressions dovuta al battente del liquido ) (bérl
Temperatura di progstto oG
Pressions dl progetto (1) (bar)

CAMERA
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(1) Flange: indicare la pressione nominale, il diametro nominale e l'unificazione; per flange di unificazione

italiana PN, DN, UNI

{2} Tolleranza di fabbricazione

Tolleranza di lavorazione
Stiraments %
Procedimento di formatura

PROSPETTO N. 3

DISTINTA MATERIAL!

Posizione

N. pezzi
Tipo di semilavorato

Descrizione
. Sigla di unifi-
e dimensioni
cazione o Marca
in mm

(1)

del fabbricante

Collaudo ISPESL

NOTE
(2)

-]
Si dichiara che il progetto, nel suo insieme e nei suoi particolari costruttivi TN conforme alle disposiziont

della Raccolta S.
Le difformitad esistenti sono:
per i seqguenti maotivi:

PROSPETTO N. 4

SALDATURE

© i
= e & —
€ 2 - g . s | 5 | & N. | Data
@ s . [ 2w g 2 3
- 5 b= el
o 5| 8@ | - |8| £ s | 2 |58]| 8%
] ] b 5 3 E g % 5 = 2 E Eventuale .
Sl &g 2£ |E|g| 8 |5 |58z | Ol NOTE
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IS.PESL.-BACCOLTAVSG
Fascicolo ¥8@.1.

GENERATOR! Di VAPORE
CON MEMBRATURE IN ACCIAIO

Campo di applicazione della RaccoltaVSG

Capitolo
¥Sa.1A.

Edizione
1999

ELENCO DELLE REGOLE CONTENUTE NEL CAPITOLO VSG.1.A.

VSG.1.A.l. - Campo di applicazione
VSG.1.A.2. - Verifiche di stabilita da eseguire

VS8G.1.A.3. - Misure geometriche da introdurre nelle formule di calcolo - Sovraspessore di corrosione

Regola VSG.1.A.1.: Campo di applicazione

1. Le presenti norme si applicano ai generatori di
vapore d’acqua riscaldati con calore proveniente da
combustione di combustibili solidi, liquidi o gassosi
o con gas caldi aventi pressione non superiore a 0,49
bar, da realizzare in acciai ammessi all’impiego.

2. Le membrature o gli elementi per i quali nella
presente raccolta non siano previste specifiche dispo-
sizioni per la verifica della stabilitd, devono essere
oggetto, da parte del costruttore, di presentazione di
adeguata e dettagliata analisi di calcolo oppure de-
vono essere sottoposti a prove sperimentali atte a de-
terminarne Peffettivo stato tensionale od a prove di
pressione su campione intese a verificarne il coeffi-
ciente di sicurezza globale.

Se per tali membrature sono previste specifiche di-
sposizioni per la verifica della stabilita nella raccolta
VSR dell’ISPESL in vigore, queste ultime possono es-
sere applicate utilizzando per i materiali le sollecita-
zioni massime ammissibili determinate con le regole
del Capitolo VSG.1.B.

3. Ai fini dell’applicazione delle presenti norme:

— per membratura si intende ciascuna delle parti
separate ¢ tra loro comunicanti — quali corpi cilin-
drici, collettori, fasci tubieri od altro — costituenti
nel loro insieme il generatore di vapore. Qualora un
generatore di vapore comprenda varie parti tra loro
non separate — quali fasciami cilindrici, focolari in-
terni, od altro — e sia privo di parti distaccate, ¢ con-
siderato unica membratura;

~ per elemento si intende ciascuna delle parti tra
loro unite costituenti la membratura, quali fasciami
cilindrici, fondi, tubi, piastre piane, cavallotti, viti,
od altro.

Regola VS8G.1.A.2.: Verifiche di stabilita da eseguire

1. La verifica di stabilita delle varie membrature ed
elementi costituenti un generatore di vapore deve es-
sere eseguita, secondo le regole previste nelle presenti
specificazioni tecniche, nelle condizioni di pressione e
temperatura di progetto.

Qualora la massima pressione di progetto sia infe-
riore a 1 bar oppure la prova idraulica sia eseguita ad
una pressione superiore 2 quella regolamentare, la
verifica di stabilita deve essere eseguita anche nelle
condizioni che si producono durante la prova
idraulica.

Qualora una membratura sia sottoposta in eser-
cizio a pressione massima e/o temperatura diversa
da zona a zona, per ciascuna zona la verifica pud es-
sere eseguita con riferimento alle condizioni di pres-
sione e temperatura previste in progetto per la zona
considerata.

2. Ai fini della verifica di stabilitd di cui al prece-
dente punto 1., si intende con riferimento alle singole
membrature ed elementi:

a) per pressione di progetto (indicata in bar): il
valore della pressione massima prevista in esercizio,
aumentato del valore corrispondente al’eventuale ca-
rico idrostatico, con approssimazione per eccesso
alla prima cifra decimale;

b) per temperatura di progetto, il massimo va-
lore della temperatura media di parete, tenendo
conto di quanto precisato nelle regole relative ai vari
tipi di elementi da assumere comunque > 250 °C;

¢) per pressione di prova (indicata in bar): il va-
lore regolamentare, aumentato della pressione idro-
statica nel caso che la prova sia effettuata con
liquido, con approssimazione per eccesso alla prima
cifra decimale.

Regola VSG.1.A.3.: Misure geometriche da introdurre
nelle formule di calcolo — Sovraspessore di corrosione

1. Le misure geometriche da considerare nel cal-
colo sono quelle che risultano dal disegno di pro-
getto: si assumono tutte le misure con i loro valori
nominali definiti nel disegno (prescindendo quindi
dalle tolleranze di fabbricazione e di lavorazione),
salvo per quanto riguarda gli spessori, 1 quali devono
essere assunti con 1 loro valori minimi, al netto delle
tolleranze di fabbricazione e degli eventuali sovra-
spessori imposti da esigenze di impiego o di lavora-
zione; a tal fine il disegno deve specificare, per
ciascuno spessore, quale ¢ il valore della tolleranza
ammessa o dell’eventuale sovraspessore imposto da
esigenze di impiego.

Ove non diversamente specificato nelle regole di
calcolo, anche i vari coefficienti che risultano fun-
zione degli spessori devono essere valutati con riferi-
mento ai valori degli spessori minimi, al netto delle
tolleranze ¢ degli eventuali sovraspessori. I valori
degli spessori calcolati con le formule non devono ri-
sultare inferiori a quelli minimi sopra definiti.

veGiAa. Q2




Per-quanto riguarda i diametri od i raggi di mem-
brature cilindriche, nelle formule deve essere intro-
“dotto-il"valore nominale risultante dal disegno, che
sara quello esterno o P'interno, in funzione del proce-
dimento di fabbricazione o di lavorazione della mem-
bratura stessa.

2. Nella verifica della stabilita alla condizione di
carico che si produce durante la prova idraulica di
costruzione e di primo impianto Peventuale sovra-
spessore di corrosione deve essere considerato con-
corrente agli effetti della stabilita.
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3. Per i generatori di vapore gia in esercizio si in-
tende, come spessore di calcolo, quello minimo effet-
tivamente esistente lungo le varie possibili sezioni di
cedimento, al netto degli eventuali sovraspessori im-
posti da esigenze di impiego. : :

4, Per 1 generatori di vapore usati oggetto di nuovo
impianto o di restauro deve essere effettuata la veri-
fica della stabilita alla condizione di carico che si pro-
duce durante la prova idraulica; lo spessore effettivo
rilevato, comprendente Peventuale sovraspessore di
corrosione residuo, deve essere considerato concor-
rente agli effetti della stabilita.



ISPESL. -RACCOLTAVSG
Fascicolo ¥§&.1.

GENERATORI DI VAPORE
CON MEMBRATURE IN ACCIAIC

Determinazione della sollecitazione massima ammissibile

Capitolo .,
VSG.1.B. -

Edizione
1999

ELENCO DELLE REGOLE CONTENUTE NEL CAPITOLO VSG.1.B.

VSG.1.B.1. - Sollecitazioni massima ammissibile per gli acciai da lavorazione plastica - laminati, for-
giati, trafilati - nella verifica alle condizioni di progetto

VSG.1.B.2. - Sollecitazione massima ammissibile alle condizioni di prova idraulica

VSG.1.B.3. - Valori delle caratteristiche meccaniche dei materiali metallici da introdurre nei calcoli di
verifica della stabilita

V8G.1.B4. - Sollecitazione massima ammissibile per gli acciai da getti

VSG.1.B.5. - Sollecitazione massima ammissibile per la bulloneria

Regola VSG.1.B.1.: Sollecitazione massima ammissi-
bile per gli acciai da lavorazione plastica - laminati,
Jorgiati, trafilati - nella verifica alle condizioni di pro-
getto .

1. La sollecitazione massima ammissibile f
espressa in MPa, nella verifica alle condizioni di pro-
getto viene determinata in funzione delle caratteri-
stiche meccaniche del materiale alla temperatura
media di parete dell’elemento di membratura, valu-
tata, in base ai dati di progetto, come specificato nelle
regole relative al calcolo dei vari tipi di elementi.

2. Per elementi di membratura in acciai da lavora-
zione plastica - laminati, fucinati, trafilati - per 1a sol-
lecitazione fsi assume il minore dei tre valori indicati
in 2.1, 2.2, 2.3. oppure in 2.1., 2.2, 2.4. a scelta del
progettista in funzione del massimo numero di ore
di funzionamento previste per il generatore:

2.1. 5;_:1&9_2_)3
2.2, 2R7
2.3. ?31119:0%)9_%
2.4. f_@%@%gm

In mancanza di valori tabellari, il valore di
OR/a00000/; vViene assunto pari a ogsig0000/r, OVE:
t'=at+b in cui: ¢ e ' sono espressi in gradi centigradi;
i valori di @ e b sono: a) per gli acciai ferritici (non
legati e legati al Mo e al CrMo) a=1,012, b=33;
b) per gli acciai inossidabili austenitici @=1,020,
b=5,5.

3. Per gli acciai austenitici, al posto di R, )/, puo
essere adottato Ry

I simboli di cui sopra hanno il significato definito
nella Raccolta M.

Quando alla temperatura media di parete non si
prevedono per il materiale fenomeni di scorrimento
viscoso, si tieme conto solo di Ry, oppure
Rp(l)/rs < Rm-

1

1 valore di R, .02, non deve essere preso in consi-
derazione nel campo di temperature in cui detto va-
lore non ¢ tabellato in quanto, gia a temperature
mferiori, risulta superiore a oz, 100.000/1.

11 valore di o x/200.000/: nOR pud essere calcolato se
il valore di ¢’ supera il massimo valore di ¢ a cui ri-
sulta tabellato o g, 00,000/

4., Interpolazione.

4.1. Per valori di temperatura intermedi fra due va-
lori tabellari di R, )7t O di or/200000/: S1 assume il
valorg di Rpmgj/z o di or/100.000, Ottenuto per inter-
polazione lineare.

4.2. Per temperatura di progetto superiore a 50°C
ma inferiore alla temperatura per la quale € noto il
primo valore tabellare di R, 1l corrispondente
valore di R, >, st ottiene per interpolazione lineare
tra R; 0 R, {(assunto convezionalmente come
Rys50 © Rp02)/50) €d il primo valore tabellare noto di

p(0.2) /1

Regola VSG.1.B.2.: Sollecitazione massima ammissi-
bile alle condizioni di prova idraulica

1. Nella verifica di stabilita per le condizioni di
prova idraulica, come sollecitazione massima am-
missibile si assume il minore dei seguenti valori:

Rp02)

1.1. "‘1"’5‘5"'
R,
1.2- "2“‘°i’

3

Per gli acciai austenici, al posto di R,z puo es-
sere adottato R,

I simboli di cui sopra hanno il significato definito
nelia Raccolta M.

Regola VSG.1.B.3.: Valori delle caratteristiche mecca-
niche dei materiali metallici da introdurre nei calcoli
di verifica della stabilita

1. I valori delle caratteristiche meccaniche da assu-
mere per la determinazione della sollecitazione mas-
sima ammissibile devono essere desunti come
specificato nella Raccolta M.
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Rego!gﬁYﬂSG.l.BA.: Sollecitazione massima ammissi-
. bile-per gli acciai da getti

1. Per elementi di membratura in getti di acciaio la
sollecitazione massima ammissibile deve essere de-
terminata maggiorando del 20% i coefficienti di sicu-
rezza stabiliti nelle regole VSG.1.B.1. e VSG.1.B.2.

Regola VSG.1.B.5.: Sollecitazione massima ammissi-
bile per la bulloneria

1. Per l1a sollecitazione massima ammissibile nella
verifica alle condizioni di progetto, oltre la regola
VSG.1.B.1. ¢ VSG.1.B.2. devono essere soddisfatte le
seguenti condizioni:

a) acciai non legati (carichi sulla guarnizione
calcolati a mezzo della tabella 1 della VSG.1.X. o da
tabelle del fabbricante):

Ry
&
f=—

VSG1B. O 2/2
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b) acciai debolmente legati e legati (carichi sulla
guarnizione calcolati a mezzo della tabella 1 della
VS8G.1.X. o da tabelle del fabbricante):

Ry
& e
f"5

Rp02)
4
¢) acciai debolmente legati e legati (calcolo dei

carichi sulla guarnizione e modalitd di serraggio dei
bulloni secondo i criteri di cui in VSG.1.X.5.):

R
f<- oppure f<

Rp02)

~pert <50°C fs—l—;’i-oppure /< 3

R
—pert >50°C fs——-—’i(%‘zw-

2. La sollecitazione massima ammissibile in condi-
zioni di prova idraulica deve essere in ogni caso:

Rp02)

Ry
ﬁ—-l—,—f)_ oppure f;= 15



ISPESL. -RACCOLTAVSG
Fascicolo VSG.1.

GENERATORI DI VAPORE
- CONMEMBRATURE IN ACCIAID

Spessori minimi delle pareti

Capitolo

VS§6.1.0.

Edizione
1999

ELENCO DELLE REGOLE CONTENUTE NEL CAPITOLO VSG:1.C.

VSG.1.C.1. - Valori minimi ammessi

Regola VSG.1.C.1.: Valori minimi ammessi

1. Lo spessore minimo delle pareti degli elementi
di membratura, esclusi i tubi, € fissato come segue,
salvo quanto precisato nelle regole relative ai singoli

dementi:

a) acciai non legati (al C ed al Mn) o ad alto li-

— elementi con 0 senza saldatura 5 mm

- elementi in getti

7 mm

b) acciai ferritici a bassa lega resistenti al calore
(al Mo ed al Cr-Mo):

— elementi con o senza saldatura 3 mm

mite di snervamento, al Cu-Ni ed al Cu-Ni-

Mo:

¢) acciai austenici al Cr-Ni:

13

— elementi in getti

5 mm

1,5 mm
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|S.PESL. - RACCOLTAVSG
Fascicolo VS&.1.

GENERATORI DI VAPORE
CON MEMBRATURE IN ACCIAIO

Fasciami cilindrici sottoposti a pressione interna

Capitolo
V86.1.8.

Edizione
1999

ELENCO DELLE REGOLE CONTENUTE NEL CAPITOLO VSG.1.D.

VS8G.1.D.1. - Campo di impiego
V8G.1.D.2. - Formule per il calcolo
VS8G.1.D3. -

Generalita sul calcolo dei moduli di efficienza delle forature allineate

VSG.1.D4. - Moduli di efficienza per forature allineate regolari
VSG.1.D.5. - Moduli di efficienza per forature irregolari e non isolate
VSG.1.D.6. - Influenza delle sollecitazioni assiali sul calcolo dei moduli di efficienza per forature

allineate
VSG.1.D.7.
VSG.1.D.8.

Generalita di calcolo delle aperture isolate
Limiti dell ovalizzazione dei corpi cilindrici
VSG.1.D.S. - Spessori minimi dei fasciami cilindrici

Regola VSG.1.D.1.: Campo di impiego

1. Le seguenti regole di calcolo valgono per i fa-
sciami cilindrici - fasciami di corpi cilindrici e collet-
tori a sezione retta circolare - nei quali:

Figura 1.D.1. - Fasciame cilindrico costituito da
tegoli di diverso spessore

a) il diametro esterno sia maggiore di 220 mm
oppure qualunque sia il diametro esterno se vi sono
fori o aperture;

b) le linee mediane dei tegoli, nel caso di fasciame
costituito da tegoli di diverso spessore (figura 1.D.1.),
risultino, in corrispondenza dei giunti longitudinali,
I'una quale prolungamento dell’altra, con uno scarto
ammissibile pari al 10% dello spessore del tegolo
maggiore e comungue non superiore a 3 mm.

Regola VSG.1.D.2.: Formule per il caleolo

1. Nei fasciami cilindrici per i quali il rapporto
p/fz oppure p/f ¢ minore o uguale ai valori di cui alla

tabella I, 1o spessore minimo di calcolo s si determina
con le seguenti formule, in funzione del diametro (in-
terno o esterno) indicato sul progetto:

L1 S0 = 2';:?*_1)
OVVEro:

1.2, so = 2-ij)’.-fe+p
in cui:

p ¢ la pressione di progetto, in MPa;

D; ¢ il diametro interno, in mm, del fasciame se di
uniforme spessore, dei singoli tegoli se di spessori dif-
ferenti;

D, éil diametro esterno, in mm, del fasciame se di
uniforme spessore, dei singoli tegoli se di spessori dif-
ferenti;

[ ¢ la sollecitazione massima ammissibile, in MPa,
come definita al Capitolo VSG.1.B., alla temperatura
media di parete indicata al punto 3;

2. Nei fasciami cilindrici per i quali il rapporto
p/fz oppure p/f supera i valori riportati nella tabel-
la 1, lo spessore si determina con le formule seguenti:

— per la verifica in corrispondenza di forature nelle
condizioni di progetto:

21 s _D. 1 Jfz—0,625p(1 + z)
) fz+0,625p(1 — 2)

vsGeib. O e




ovvero:

22 D [fe+0,625p(1-2)
CEs =T =0,6250(1 + 2)

)

— per la verifica in corrispondenza di forature nelle
condizioni di prova idraulica:

fiz —0,800p,(1 + 2)
fiz+0,800p:(1 — z)

2.3. So 2925- (1 -

)

OVVCIo:

Jiz+0,800p:(1 + 2)

24. F2 0,800 (L —7)

S =

=l

- per la verifica lungo una saldatura nelle condi-
zioni di progetto:

25 stP;(l_ L_—_j;__zz@_)

OVVvero:

D;

2.6. S = —-2—-

_Jfz
Fz—1,250p

— per la verifica lungo una saldatura nelle condi-
zioni di prova idraulica:

fiz —1,600p;

2.7, Sp = % (1 - iz
S i

)

VSG1D. O 2110
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OVVero:

D;

Dif |___fz
fiz —1,600p;

2.8. S = P

Si assumerd per s, il valore maggiore risultante
dalle formule di cui sopra.

Tabella 1

Verifica lungo linee di saldatura

Valori del modulo
di efficienza

Valori massimi di p/fz che limitano
la validitd delle formule 1.1. ¢ 1.2,

nelle condizioni
di prova

nelle condizioni
di progetto
qualsiasi

0,530 0,236

Verifica in corrispondenza di forature

Valori massimi di p/f che limitano
la validita delle formule 1.1.
Valori del modulo
di efficienza (1)
nelle condizioni nelle condizioni

di progetto di prova
1,00 0,530 0,236
0,95 0,524 0,235
0,90 0,517 0,233
0,85 0,510 0,231
0,80 0,502 0,229
0,75 0,492 0,227
0,70 0,482 0,224
0,65 0,469 0,221
0,60 0,456 0,217
0,55 0,440 0,213
0,50 0,422 0,207
0,45 0,401 0,206
0,40 0,377 0,192
0,35 0,350 0,182
0,30 0,318 0,170

(1) Per valori intermedi del modulo di efficienza il valore

di p/f si ottiene:
- nelle condizioni di progetto dalla formula
plf =2z (w/z2 ¥ 0,60 — z)
- gelle condizioni di prova dalla formula

plf =22 (V2 ¥ 0,25 - z).




3. Per i fasciami cilindrici riscaldati, protetti o
meno dai gas caldi, la temperatura media di parete
deve essere stabilita dal progettista e non deve essere
inferiore alla temperatura massima del fluido interno
maggiorata di 25 °C; in ogni caso non deve essere in-
feriore a 250 °C.

4. 1 fasciami cilindrici in acciaio di spessore supe-
riore a 30 mm, calcolati secondo le formule 1.1. 1.2,
2.1. e 2.2., non possono essere esposti ai prodotti
della combustione a temperatura superiore a 650 °C
a meno che non siano raffreddati da tubi ravvicinati
che vi si innestino.

5. I moduli di efficienza z debbono essere calcolati
per le diverse sezioni di indebolimento della struttura

d;

-linee di foratura, giunzioni saldate - e nelle diverse dir-
ezioni. R

6. Nei fasciami cilindrici senza alcuna giunzione,
linee di foratura od altre cause di indebolimento, il
valore del coefficiente z si pone uguale ad 1.

Regola VSG.1.D.3.: Generadlita sul calcolo dei moduli
di efficienza delle forature allineate

1. Per ogni fila di due o piu fori allineati secondo
una generatrice, un circolo direttore o una linea
obliqua, deve essere calcolato il modulo di efficienza
z in base a quanto figura nelle regole 1.D4., 1.D5. ¢
1.D.6. Se un foro risulta isolato secondo la regola
VSG.1.K.3.1. dovra essere verificato secondo la re-
gola VSG.1.D.7.
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2. Nelle formule di calcolo del modulo di effi- 4] d=d — A
cienza secondo le regole 1.D.4., 1.D.5. e 1.D.6. il va- o Ty
lore di 4 si determina come indicato ai punti 3., 4.,

5. eb. in cui:

3. Nel caso di forature per tubi da mandrinare, d &
il diametro reale del foro se il foro ha diametro co-
stante lungo lo spessore oppure la media ponderale
dei diversi diametri se il foro ha differente diametro
lungo lo spessore (fig. 1.D.2).

4. Nel caso di forature con piastre di rinforzo d ¢ il
diametro equivalente dato da:

I

d; ¢ il diametro del foro, in mm;
s5; € lo spessore di parete del fasciame, in mm;
A ¢é VParea utile della sezione della piastra di rin-

forzo determinata con le regole di cui ai puxgti 7.,
8. ¢ 9. (area tratteggiata nella fig. 1.D.3), in mm~.
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5. Nel caso di forature con tronchetto o tubo
saldato, eventualmente rinforzate anche con piastre,
d ¢ il diametro equivalente determinato come ap-
presso:

— se tronchetto o tubo sono appoggiati o parzial-

mente penetranti nello spessore:

in cui:

d; ¢ il diametro interno del tronchetto o tubo,
in mm;

57 ¢lo spessore di parete del fasciame, in mm;

A ¢ Parea utile delle sezioni dei rinforzi determi-

5. d=d;— —A— nata con le regole di cui ai punti 7., 8. ¢ 9. (area trat-
51 teggiata nella fig. 1.D.4.), in mm?;
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— se tronchetto o tubo sono passanti:

d=d -4
$1

5.2.

in cui:

d, ¢il diametro esterno del tronchetto o tubo, in
mm;

s5; € lo spessore di parete del fasciame, in mm;

A. &Tlarea utile delle sezioni dei rinforzi determi-
nata con le regole di cui ai puntzi 7.,8. e 9. (area trat-
teggiata nella fig. 1.D.5), in mm*.
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6. Per forature con tronchetto estruso, 4 ¢ il dia-
metro interno del tronchetto.

7. L'area utile 4 delle sezioni dei rinforzi ¢ data,
entro i limiti indicati al punto 8., dall’area della se-
zione della piastra di rinforzo e dall’area della se-
zione del tronchetto o tubo diminuita della aliquota
necessaria a sopportare la pressione per la parte del
tronchetto o tubo posta al di fuori della superficie
esterna del fasciame o della piastra applicata sul fa-
sciame stesso nonché dall’area della sezione dei cor-
doni di saldatura della piastra di. rinforzo e del
tronchetto o tubo.



8. 1 limiti entro i quali i rinforzi vengono conside-
rati utili per la determinazione dell’area 4 sono:

— per la larghezza /;, in mm, della piastra di rin-
forzo, il minore dei due valori D, s € ¢/2
tranne nel caso che la piastra di rinforzo inte-
ressi sia Papertura in questione che quella
adiacente, nel qual caso si assume [; = ¢/2
dove ¢ ¢ la distanza fra i bordi di due fori adia-
centi o fra le generatrici esterne dei tronchetti
adiacenti.

— per l'altezza [,, in mm, del tronchetto o tubo, sia
dalla parte esterna che dalla parte interna,

+/de+ 3,
in cui:
s ha il significato indicato nel punto 1.;
s3 ¢ lo spessore del tronchetto o tubo, in mm.

9. Quando la sollecitazione massima ammissibile
del materiale di una delle parti del rinforzo ¢ minore
di quella del materiale del fasciame, l'area della su-
perficie di rinforzo corrispondente deve essere molti-
plicata per il rapporto fra tali sollecitazioni.

10. Lo spessore s3 di un tronchetto saldato su un
fasciame cilindrico deve rispettare quanto indicato
nella regola VSG.1.K.2.

Regola VSG.1.D.4.: Moduli di efficenza per forature
allineate regolari

1. Il modulo di efficienza z per forature regolari si
calcola:

a) per fori aventi diametri uguali e ugualmente

spaziati lungo una generatrice (fig. 1.D.6), con la
formula seguente:

1.1.

in cui:
e & la distanza fra i centri dei fori, in mm;

d & il diametro dei fori di cui al punto 2. della re-
gola 1.D.3., in mm;
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